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|l ntroducci - n

Enhorabuena por la compra del Sistema Portéatil de Medicion de Pliegues. CREASY es la
herramienta adecuada para controlar el pliegue de forma r4pida y eficaz. Junto con el software
CREASY, se pueden medir las caracteristicas de los pliegues y se puede crear automaticamente
un informe de calidad.

Importante: Este manual describe la version actual del hardware y software FLUOSP. Se
reservan futuras mejoras o modificaciones.

Este manual ha sido traducido automaticamente por maquina. La version en inglés se considera
la version de referencia.

Los manuales estan disponibles en varios idiomas. En caso de discrepancias, inconsistencias,
ambigledades o errores entre las diferentes versiones linglisticas, prevalecera exclusivamente la
version en inglés y constituira la Unica referencia autorizada para todos los efectos. No obstante lo
anterior, la propia version en inglés puede contener errores, omisiones o inexactitudes. Los
manuales, incluida la version en inglés, se proporcionan unicamente con fines informativos. Los
manuales no crean declaraciones, garantias, aseguramientos ni obligaciones legales de ningun
tipo, ya sean expresas o implicitas, y no podran derivarse ni hacerse valer reclamaciones,
derechos o responsabilidades legales sobre la base de su contenido.

El software CREASY est& disponible en dos versiones: Basic y PREMIUM.

En el menu de ayuda encontraras la posibilidad de activar la funcion del software introduciendo un
cbdigo de activacion.

Version PREMIUM

Este manual describe ambas versiones, siempre aconsejando si una funcion solo esta disponible
en la version PREMIUM. La version Basica puede complementarse con las funciones de la
version PREMIUM introduciendo un cddigo de actualizacion en la ventana de actualizacion
PREMIUM que se abre en la <Ayuda>

3 CREASY PREMIUM UPGRADE — O e
Code I: |786 | _
o OK 2% CANCEL
Code 2: 18781 |

El software ofrece funciones adicionales activando moédulos de software.

Licencia de Creacion de Energia

Este médulo también ofrece estadistica, funcién y referencias para el control de vasos y el relieve.
Para activar esta funcion, debes introducir el codigo en la ventana Power Crease que se abre en
el mend <Ayuda>



=# CREASY POWER CREASE — d pod

Code 1: |27129 |

o) oK 2% CcaNCEL

La funcion Power Crease consiste en un codigo y una herramienta mecanica para mantener la
muestra plana durante la medicion de cavidad o el relieve.

E-GUIDES

La funcion E-GUIDE guia al operador para medir el 100% de un area en relieve. Para activar esta
funcion, debes introducir el cédigo en la ventana E-GUIDE que se abre en el menu <Ayuda>

2 CREASY E-GUIDE FUMCTION — O x

Code 1: |23951 |

o OK 2% CANCEL

La funcion E-GUIDE contiene el cddigo y la guia mecanica.

EGUIDE-PRO

La opcion EGUIDE-PRO es la version motorizada de la funcion EGUIDE. Este modulo también
ofrece funciones de software como la capacidad de guardar y cargar imagenes de escaneo o la
posibilidad de visualizar el area de medicion. Si PowerCrease esta activado, hay funciones
disponibles para crear ajustes de referencia para el relieve y muescas especificas para controlar
el relieve.



=# CREASY E-GUIDE PRO FUNCTION — d pod

Code 1: |33997 |

o) oK 2% CcaNCEL

La funcion EGUIDE-PRO2 contiene el cédigo y la guia mecanica motorizada.

Vista 3D

Este médulo ofrece funciones para visualizar el relieve en 3D. Para activar esta funcion, debes
introducir el cédigo en la ventana de Vista 3D que se abre en la <Ayuda>

=& CREASY VIEW 30 FUNCTION — | *

Code 1: |18067 |

o) oK 2% CcaNCEL

Licencia de Power Box

Este médulo también ofrece estadisticas y funciones de referencia para la caja terminada. Para
activar esta funcion, debes introducir el cddigo en la ventana de la Power Box que se abre en la
<Ayuda>

=& CREASY BOX FUNCTION — O >

Code 1:  |19097 |

o) oK #% CANCEL

La funciéon Power Box consiste en un cddigo y una herramienta mecanica para colocar la caja en
la posicién de lectura de forma rapida y precisa.



Pliegue laser

También se pueden crear pliegues usando un laser que corta una linea en el papel superficial.
Introduce el cédigo para activar la funcién.

2# CREASY LASER CREASE FUMCTION — | pod

Code 1:  |31217

o oK 5% CANCEL

Triangulo de advertencia tactil

El M6dulo de Tridngulo de Advertencia Tactil es un modo especial de medicion para medir el
triangulo de advertencia tactil usando Creasy con EGUIDE-PROZ2. El triangulo de sefales tactiles
es un triangulo equilatero de aproximadamente 18 mm x 18 mm x 18 mm.

Introduce tu clave de licencia para activar la funcién.

S CREASY Tactile Warning Triangle FUNCTION — O x

Code 1: |E!m

o OK 3% canceL

Corte

La funcion de corte se utiliza para controlar la calidad del corte. Activa la funcién introduciendo el
codigo.

H# CREASY CUTTING FUNCTION — g pod

Code 1 14073

o oK 5% CANCEL

La funcion consiste en el codigo y un mecanismo para sujetar el papel en su lugar durante la
lectura.



Licencia de Regla de Pliegue

Para medir el tamafio de la hoja, necesitas el mddulo de Reglas de Pliegues. Para usar esta
funcidn, necesitas introducir el cédigo en la ventana de Reglas de Dobre que se abre en la
<Ayuda>

2 CREASY RULE FUMCTION — O x

Code 1: |EE

of oK 5% cancEL

Importante: Este manual describe la version actual del software y el instrumento. Nos
reservamos el derecho de modificar tanto el software como el hardware sin previo aviso.

Al ertas de seguridad

PRECAUCION

Es absolutamente necesario leer este manual antes de usar la herramienta para evitar riesgos de
seguridad.

Alertas de seguridad

Si no se cumplen las advertencias de seguridad, el uso del instrumento puede resultar en
mediciones incorrectas, pérdida de datos o dafios fisicos y econémicos.

1 CREASY no puede usarse en entornos expuestos a gases explosivos.

1 CREASY no puede usarse en entornos con campos electromagnéticos intensos.

1 CREASY puede usarse con temperaturas entre 10°C (50°F) y 40°C (104°F). CREASY no
puede exponerse al sol durante largos periodos.

1 No abras el sensor CREASY ni el compartimento que contiene la iluminacion de la
transmision. Abrirlo implica la pérdida de garantia. Si son necesarias reparaciones, por
favor contacte con su concesionario.

1 La herramienta solo debe ser utilizada por personas instruidas que estén familiarizadas con

su uso y funcionamiento.

CREASY solo debe usarse en muestras secas.

CREASY debe protegerse de productos quimicos, vapores agresivos e influencias

mecanicas.

Usa solo repuestos originales

Utiliza un embalaje adecuado para el transporte.

= =4

= =



1 El instrumento puede limpiarse con un pafio seco.

Instalacién
Reinicia tu ordenador y espera a que terminen todos los procesos de arranque del sistema
operativo y tu ordenador esté listo para usar.

Inserta la clave USB y espera a que el sistema operativo la reconozca.

|l nstal aci -n del software CREASY/ PRO

Para instalar el software, inicia el programa 'setup CREASY.exe' que se encuentra en la clave
USB.
La instalacion comenzara automaticamente.

|‘ﬁ] Yidzology Uplyzar Yizyar S2ii s nstlkitlon Fold=r J Jﬁ

./ is will inskall the Yideology viewer an rivers on your computer,
| This will install the ¥ideology vi d LUSE dri I
‘5‘-‘ ‘fou may choose a directory to hold the viewer files:

Destination Folder

Browse, .,
Space required: 2.4MB
Space available: 20.9GE
Cancel Instal

Sigue las instrucciones y espera a que termine la instalacion del driver.
Ahora conecta el cable a un puerto USB 2.0 y espera a que termine la instalacion.

Lanzar la aplicacion
Haz doble clic en el icono del software.

L=
= i

Una sola instalacion de software puede usarse con mas de un dispositivo. Copia el archivo
<numero_seriale> CREASY. INI desde el USB en la carpeta de instalacion. Si hay mas de un
archivo disponible, el software abre la ventana de seleccion del dispositivo:

= Selezionare il dispositivo EI@

00001_CREASY
00004 CREASY
00096 _CREASY

[©)




Selecciona tu dispositivo y haz clic en previsualizacion.

Selecciona Borrar para conservar el dispositivo que has estado usando ultimamente.

D

El dispositivo siempre se puede seleccionar haciendo clic en Menu de dispositivos/Seleccionar
dispositivo.

Esta es la ventana principal del programa que se abrira al lanzarse.
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A) Imagen capturada para ser analizada

B) Disefo de la caja con las posiciones a medir

C) Vista previa de camara

D) Funciones y resultado de la tabla

E) Resultados numéricos, estadisticas e informes de calidad

Simbolos y funciones del menu principal

of
. Medicion de un cartén nuevo durante el control de calidad de produccion

iz
Medicion del relieve de un nuevo carton durante el control de calidad de produccion
(Solo Power Crease)




@
AE . . .
Mide el relieve usando la muesca de relieve (solo Power Crease)

Ch

Medicion de un nuevo cartén plegado durante el control de calidad de produccion (solo
modulo Power Box)

Guarda la imagen capturada

Lice

Sube una imagen capturada y guardada

il
!T\i
ur’

Base de datos de referencia

.

Estadisticas

Analizar la imagen

T

Ver la imagen de EGUIDE-PRO en 3D (solo 3DView)

Funciones de acceso a la sala

Avance

Qe

Capturando la imagen

Funciones para estadistica

Nueva estadistica
= Aiade la lectura actual a las estadisticas y empieza a recopilar datos

automaticamente. Calcula automaticamente el valor medio, la desviacién estandar, el valor
minimo y el valor maximo. Para detener la recogida de datos, simplemente haz clic en este
simbolo de nuevo.

Elimina la Ultima lectura de la estadistica.

Guardar los datos de medicidén en un archivo de texto para usarlos en otras aplicaciones

Copiar datos de medicion (con el titulo si se pulsa la tecla mayuscula)

s
Valida y guarda los datos. Crea un informe en PDF.

= =

Deja de medir una caja.




Tm

unciones para la base de datos de referencia
Afadir una nueva referencia a la base de datos.
Elimina una referencia de la base de datos.
Copia una referencia

Calcula el tamano de las herramientas.

Selecciona la disposicion de una caja (solo version PREMIUM).

s

I8 ghEE D&

Medicion de valores de referencia

Open Box Editor (solo version PREMIUM)
Pide una propuesta para los ajustes 6ptimos de la camara para el material.

Elimina todas las referencias de la base de datos.

p]
rr||
T o

AN

Carga referencias desde otra base de datos.

/1 Guarda la base de datos y cierra la ventana.

D

Aclarad los cambios y cerrad la ventana.

Copiar resultados

Pulsa CTRL+C para copiar las areas C+D+E. Utiliza el pegado de otra aplicacién para insertar la
imagen.

Configuracion de software
Selecciona Configuracién en el menu Archivo. Selecciona inglés en la pagina de Idioma.

Selecciona el idioma del software



2 Settings

=ET—)

Language |Addihonal | Reports | Software Configuration

Deutsch
Engiis
Espanal
Francais
Italiano

Japanese
Nederlands

[#]Password protection g

Password protection

Seleccionar la funcién 'Proteccion por contrasefia’ bloquea la modificacion de

ajustes y la modificacion de los datos de referencia. Solo se puede seleccionar el idioma.
Introduce <creasing> para activar o desactivar la proteccién con contrasefia.

-

Password: [&J

Insert Password: n:reasing|

[ oK ] l Cancel I

Define el sistema de presentacion de datos y las funciones que se van a
utilizar

Abre la pagina Mas para seleccionar las siguientes caracteristicas:

)l
)l

= =4

El sistema de medicién esta en mm o pulgadas.

La representacion de los resultados es con un digito, dos o tres digitos después del punto
decimal.

La pliegue mdltiple esta compuesta por el nimero de relieves. Introducir 1 como numero da
como resultado el reconocimiento automatico del nUmero de encuestas.

La lectura anterior se muestra con una linea roja.

La abertura del pliegue es el tamafio medido en la superficie. El software ofrece dos
funciones. Selecciona apertura estrecha si se va a aplicar la interpretacion estrecha. En
general, se utiliza la abertura estrecha si el principio y el final del hueco no estan bien
definidos.

Para superficies texturizadas, pulidas o estampadas, se puede aplicar un filtro que elimina
la estructura superficial del perfil del pliegue o hundimiento para lograr una mejor
repetibilidad. Un filtro elimina los extremos de una curva y entonces pueden aparecer
pequefias diferencias entre una lectura sin filtro y una lectura con filtro. Depende de la
aplicacién qué filtro sea el que se deba usar. En general, se puede decir que para
estructuras pequefias no se debe usar filtro, mientras que para estructuras grandes con
una superficie ruidosa es mejor usar un filtro.



1 Selecciona las funciones disponibles en la ventana principal. EI nimero de caracteristicas
puede variar segun las licencias activadas.

1 Sila funcién de pliegue de potencia esté activa, se puede seleccionar un segundo filtro
para las lecturas del zocalo. El ancho del hueco se mide a media profundidad. Con Power
Crease, el operador puede seleccionar el nivel de medicidbn como porcentaje afiadiendo %
al valor o en micrémetros sin afadir % al valor.

% |mpostazioni — O >

Language Altro Rapporto  Configurazione Software  E-GUIDE
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Configurar informes

Abre la pagina de Informes.

Al hacer clic en la carpeta, puedes subir el logotipo de tu empresa, que luego se imprimira en

cada informe. También es posible introducir los datos personales, que se imprimiran junto con el

logotipo. Puedes guardar todas las lecturas en un archivo de texto. Esta ventana ofrece la
I



posibilidad de especificar el formato del punto decimal y seleccionar si se guarda informacion
adicional junto con los datos.

Language Additional Reports  Software Configuration E-GUIDE XML Interface settings  User List

Load your LOGO 20073 pixel

CREASY| -

U

Enter your Headline Text

PERET GmbH, Forch Str. 6, 39042 Vahrn
JID M, TTO266920211 - www.peret.it nfo@peret.it

|

Export Data Format E-GUIDE

Decimal Separator Average Embossing
=REF-...um

(Oo.00
Setup Process

(@) 0,00 :

Dutput Header

Output Statistics

Columns

File mame with Job
Dutput File Name

Output Bead Profile to:
" | [coPEreT\CREASY\BEAD] |

Importante: Para guardar y recargar los valores estadisticos durante la preparacion del
trabajo debes seleccionar '‘Guardar fila de cabecera'.

Selecciona si se calculara el Embossing Medio. Selecciona si se mostrara el porcentaje de relieve
mas fuerte que cierto nivel.

La funcién 3DView ofrece la capacidad de imprimir la imagen 3D en el informe PDF. Seleccione la
opcion de la derecha en este caso:

Exportar la curva de cuentas a un archivo
En la pagina de informes de la ventana de ajustes, puedes establecer una bandera



: Cutput Bead Profile to:
: |C:‘|,PERI:‘I'"|,CF‘.EASY‘|,BEAD| |

Tras medir una cuenta o curvatura, la curva de la cuenta o curvatura se escribe en un archivo de
texto dentro de la carpeta seleccionada.

Donde se deben guardar los datos de referencia e informes

La version PREMIUM del software ofrece otra pagina para configurar las funciones del software.

¢ Settings — O X

Language Additional Reports Software Configuration  E-GUIDE

Reference Database Configuration
Database File

[ DATABASE\CREASY.bs] |

Edit References enabled
Embossing Patch
Database File
| . \DATABASE\PATCH. abs |

Reports

|:| Save Image Preview PDF
Auto select next crease

Reports Directory
K

Host Interface
(®) NONE () TCPIP {_JHOT FOLDER

TCP IP Interface

HOSTTP |localhost | | Tcp1p Test | IP Address O send
|Sendstring | Send ID
Connect

Disconnect : ?
SendImg

- Enesta pagina, puedes seleccionar la carpeta que contiene la base de datos de
' referencia. Selecciona el archivo haciendo clic en ABRIR.




1 Importar datos de la base de datos v3.x
~

g Reparar la base de datos.

También puedes desactivar que el operador de instalacion local modifique los datos de la base de
datos de referencia. Utiliza esta opcion si tienes una serie de instalaciones locales en una red que
utilizan una base de datos de referencia comun.

Si la funcibn POWER CREASE esta activa, puedes seleccionar la carpeta donde se encuentra la
base de datos para referencias de relieve.

Si la funcion POWER BOX esta activa, puedes seleccionar la carpeta donde se encuentra la base
de datos para las referencias de la caja plegada.

Selecciona si el PDF debe mostrarse después de medir un trabajo.

Selecciona si el siguiente tipo de perla se selecciona automéaticamente después de haber medido
todas las posiciones de la cuenta actual.

También puedes seleccionar la carpeta donde el software guardara todos los informes en PDF. Si
tienes activado POWER CREASE, también puedes guardar las imagenes originales en una
carpeta .\SetupRep\Img seleccionando <Guardar imagen>

Para usar CREASY PREMIUM en la red existen dos protocolos: TCP-IP o HOT FOLDER. Para
mas informacién, consulte la documentacién de Interface.pdf de CREASY Host.

Configuracion de EGUIDE -PRO

Si la funcién E-GUIDE esta activa, puedes seleccionar los pardmetros que se usaran al medir un

area en relieve.
Start Delay (1000 | ms (@) O
Max Embossing (10 | %
@=VWVw  O=An— pm

Plastic sheet thickness prm
Warp compensation IZI ;’,-"gﬂ.:ﬂ 3

O] O O O O O O O
toss] (106 (i)l ez mmE == @E (A

Avvio ritardato

E-GUIDE

Antes de comenzar el escaneo, aparece un semaforo para dar al
operador la oportunidad de prepararse. Se pueden configurar tiempos de fase.

Max Goffratura |10 (2| % . £
Selecciona la altura de la ventana que se usara para calcular la
profundidad media de relieve. El 10% es un valor que da buenos resultados.




43 pm

g © ©=An- ""Para optimizar el proceso, necesitas informar al
software si se mediran colinas o valles y la profundidad esperada. La profundidad esperada

se calcula tipicamente entre un 20% y un 50% superior al valor de referencia. Por ejemplo,
si necesitas garantizar una i rofundidad de 50 micrometros, introduce 60-70.

Spessore del foglo di plastica "" EGUIDE PRO contiene una lamina de plastico que debe
insertarse entre el cartdn y el carrito para evitar que este bloquee el carro durante el
movimiento. Esta lamina suministrada con el EGUIDE-PRO tiene un grosor de 180
micrometros. Si no estas usando una hoja, desmarca la funcion.

Warp compensation |1 = rlg . . . . . ..
1 ﬁﬁ% Si se selecciona el tipo de relieve sin reconocimiento de

urdimbre de borde, se aplica compensacion de urdimbre a tamafio completo. La intensidad
de esta compensacién puede configurarse como 0 = ninguna compensaciény 10 =
compensacion maxima.

®A A:)
1 | El grafico puede mostrar el area grabada de colores. Activa esta funcion

Si es necesario.

Selecciona la variante de relieve

El software puede configurarse para medir varios tipos de relieve. Algunos son genéricos en los
gue el software no proporciona informacion sobre el contenido del relieve, ni se garantiza que
todo el relieve esté capturado. Se puede usar una muesca predefinida como alternativa.

E-GUIDE

O
Start Delay |5|3|:| | ms A

Max Embossing | 10 | %

m

E
-
e
-

Plastic sheet thidmess
[ ® O O O O o =i
foss [t (i) ez (mm == m=®
'frr!:-ussmg,n’Debu:rssirgl
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Relieve genérico : para calcular la profundidad del

relieve, siempre se necesita una superficie como el nivel cero.

o] EE: Si el relieve esta dentro de los limites de apertura de una altura de 9 mmy

un ancho maximo de 70 mm, selecciona la funcion izquierda, que es un poco mas
precisa.

ml Si el relieve es superior a 9 mm, pero hay una superficie al principio y al final
del escaneo y el objeto puede alinearse dejando la superficie sin relieve, incluso en
la parte inferior, utiliza esta funcion.

[HGG Si el relieve es més alto de 9 mm, pero hay una superficie de cartdn sin
relieve al principio y al final del escaneo, usa esta funcion.
[P o

~=1 Para medir las estructuras de relieve en toda el area de escaneo sin aplicar
ninguna correccion superficial, selecciona la opcion de la derecha.

O O

Parche de relieve (se requiere pliegue de potencia): Usar una

muesca predefinida facilita y hace que el proceso de control sea mas facil y seguro, porque
no necesitas seleccionar los parametros correctos y la colocacion de la muestra es mas

sencilla.

o] E Estampado con dos profundidades. Esta muesca puede medirse

como un relieve positivo o negativo con dos alturas o dos profundidades.

Las dimensiones de la muesca son las siguientes:

1,50

1,50

1,50

1,20 2,70 2,70 1.2




Muesca de 8 mm x 15 mm Muesca de 9mm x 9mm

o ‘il Escota de relieve inversa dentro de un relieve.

T
s =

Las dimensiones de la muesca son las siguientes:

2 3 4,5 2,5

e et b—— —e= b=

1,3

1115

1,51

13 139

—— 2'5 —
1,5 12 1,5

15

Muesca de 9mm x 15mm

Tridngulo de advertencia tactil

A

El triangulo de advertencia tactil es mas grande que la apertura del area de escaneo plegada. El
triangulo esté colocado de tal manera que la linea de fondo y una seccién de los hombros del
triangulo izquierdo y derecho queden dentro de la abertura.

Pruebas y calibracion de los parametros del motor del EGUIDE -PRO

1 Sila funcion EGUIDE-PRO estéa activa, puedes seleccionar parametros adicionales para
usar al medir un area en relieve.



Goffratura
Serial Interface

O coml @ com5
O com2 O Come
O com3 O com?
icoma () comB

OF

E-GUIDE-PRO Commands

0.01mm

' 400 -0,60 fzec
Scanning tme |5ooo | 0.01mm

| < < | > > |

(0]
(0]

Selecciona el puerto serie para conectarte con la herramienta
Haz clic en el icono de acceso directo para conectar
Haz clic en GETID para obtener la version de firmware del instrumento

Haz clic para @ mover la herramienta.

| =

Haz clic para mover la herramienta a la posicion de inicio

>|

Haz clic para mover la herramienta a una posicion predefinida con una

velocidad predefinida:

0.01mm

[sec

n.mmm

>|

La funcion ... da acceso a la configuracion de los parametros EGUIDE-PRO. El acceso es solo
para uso técnico y esta protegido por una contrasefia.

Las siguientes operaciones solo estan disponibles para EGUIDE

-PRO. La distancia 'y

velocidad de movimiento dependen del momento del sistema operativo Windows y deben
calibrarse realizando el procedimiento de prueba.

El instrumento EGUIDE -PRO2 mide directamente su velocidad y distancia. Entonces no se

requiere calibracion.

Debajo del icono GETID encontraras tres puntos. Al hacer clic en estas se abre la ventana de

Promociones.

Specials

Scan Images

Real Distance: 20mm | caLe
Speed Factor 13,60

freet




El software tiene la capacidad de capturar hasta 500 imagenes durante el escaneo. Algunos
ordenadores antiguos con poca memoria podian causar problemas. Por eso el software ofrece la
posibilidad de reducir el niUmero méaximo de imagenes, por ejemplo, a 200.

Basandose en el maximo de imagenes, la distancia de escaneo y la velocidad minima, el software
calcula el nimero actual de imagenes y la velocidad de movimiento.

Durante el escaneo, EGUIDE-PRO mueve el CREASY con la velocidad calculada hacia la
derecha hasta capturar el nimero calculado de imagenes. La distancia real ahora depende de la
velocidad del ordenador. El software ofrece la posibilidad de calibrar el hardware para el
ordenador en uso cambiando el Factor de Velocidad.

Fija el punto izquierdo y mueve el carro a la posicién izquierda de origen.

Suelta el punto correcto y mueve el punto correcto cerca del carro

Ahora selecciona una distancia de escaneo de 50 mm en la ventana principal y comienza

una lectura. El CREASY se mueve a lo largo del area de escaneo y el software captura el

namero calculado de imagenes. El punto derecho se mueve hacia la derecha. Finalmente,

el CREASY vuelve automaticamente a la posicion de inicio.

1 Mide la distancia real entre el carro y el punto derecho usando una regla e introduce el
valor en la ventana de DISTANCIA REAL.

f Haz clic en CALCULO para calcular y guardar el FACTOR DE VELOCIDAD.

)l
)l
il

La version 3.0.0 ofrece un procedimiento de calibracion superior. Si se ha realizado la nueva
calibracion, el tipo de calibracién antiguo queda obsoleto.

9 Coloca el carro en la posicién de arranque a la izquierda.
1 Fija el bloque derecho a 50 mm del carro para limitar mecanicamente la distancia de
movimiento a 50 mm.

= Inicia la calibracién haciendo clic en el icono de calibracion.
La calibracion puede tardar entre 10 y 15 minutos. No interrumpas el proceso de
calibracion. Una barra verde muestra el proceso de calibracion.
1 La calibracién puede repetirse cuando sea necesario. Una calibracion por semana
garantiza una buena repetibilidad a distancia de escaneo.

Incluso después de calibrar, la distancia real puede variar unos pocos milimetros debido a los
procesos activos en tu ordenador.



Si se selecciona el factor de velocidad, se aplica calibracion lineal en lugar de calibracién no
lineal.

Interfaz XML

Las definiciones de referencia pueden intercambiarse entre instalaciones usando archivos XML.
Las referencias pueden guardarse haciendo clic en el icono de exportacion en la pagina de
referencias.

P

La referencia seleccionada actualmente se guardara en la carpeta XML Output.

La referencia puede cargarse en la base de datos de referencia usando el botén de entrada XML.

L

La ventana de apertura de archivos abrira automaticamente la carpeta de entrada XML.
Selecciona el archivo para subir la especificacidn. Si ya existe una referencia con el mismo
nombre en el archivo XML, la especificacion de referencia se reemplaza por la referencia XML. Si

no existe ninguna referencia con el nombre de referencia XML en la base de datos, la referencia
XML se afiade a la base de datos.

La carpeta de entrada XML y la carpeta de salida XML se seleccionan en el inspector. El archivo
XML mas utilizado se imprime en el campo de memorando.

g Settings - ] X
language Additional Reports Software Configuration E-GUIDE XML Interface setfings  User List

) Input Hot Folder
4 |E: \PERET\ENTWICKLUNG\DELPHI\XE2_PROJECTS\CREASY\SOURCE\XML YMLIN \

_ Output Hot Folder
4 |E: \PERETENTWICKLUNG\DELPHI\XE2_PROJECTS\CREASY\SOURCE XML XMLOUT \

<?xml version="1.0" encoding="UTF-&" standalone="yes"? » ”~
<BOXREFEREMNCE >

<MAME »BOXXML < /NAME =

<BOXMAME »Finished Box < /BOXNAME >
<CAMERACONIG »00000000-00000005 </CAMERACONMIG =
<FOLDINGREFERENCE »

<BEADWIDTHA »0,200</BEADWIDTHA >
<BEADWIDTHB 0,000 </BEADWIDTHE >
<BEADWIDTHC 0,000 </BEADWIDTHC >
<BEADWIDTHD 0,000 </BEADWIDTHD >
<BEADWIDTHE 0,000 </BEADWIDTHE >
<BEADWIDTHF 0,000 </BEADWIDTHF >
<BEADWIDTHG 0,000 </BEADWIDTHG =
<BEADWIDTHTOL 0,000 </BEADWIDTHTOL >
<SYMMETRYA 0,000 </SYMMETRYA >
<SYMMETRYB 0,000 < /SYMMETRYB >
<SYMMETRYC 0,000 </SYMMETRYC >
<SYMMETRYD >0,000 </SYMMETRYD >
<SYMMETRYE 0,000 </SYMMETRYE >
<SYMMETRYF 0,000 </SYMMETRYF >
<SYMMETRYG >0,000 </SYMMETRYG >
<SYMMETRYTOL>0,000</SYMMETRYTOL >
<AMNGLEA >0,090</ANGLEA>
<ANGLEB>0,090 < /ANGLEE =

<AMNGLEC =0,000 < /ANGLEC >

<AMNGLED 0,000 </ANGLED >
<ANGLEE>0,000 < /ANGLEE =

<ANGLEF 0,000 < /ANGLEF =

<AMNGLEG »0,000 < [ANGLEG >
<AMNGLETOL=>0</ANGLETOL >
<RADIUSA=0,000</RADIUSA
<RADIUSE=0,000 < /RADIUSE >
<RADIUSC>0,000</RADIUSC>

<RADIUSD=0,000 < /RADILSD
<RADIUSE>0,000 < /RADIUSE =
<RADIUSF 0,000 < /RADIUSF =

LRANTHISE=N NN+ RANT ISE




Superusuario, Administrador, Operador

El software Creasy soporta la configuracion de permisos de acceso para tres niveles:
1 Solo superusuario
Afadir usuarios, eliminar usuarios, cambiar permisos de usuario, restablecer
contrasefa
A Abrir una nueva base de datos
A Crear una nueva base de datos
A Activar o desactivar licencias
1 Administrador o Superusuario
A Control de actividades por usuario

A
A
A
A

Verificacion de dispositivos

Editor de caja

Afadir, eliminar, editar referencias
Entrada-salida XML

1 Operador, Administrador, Superusuario
A Todas las demas funciones.

Afadir un nuevo usuario
= Settings

User List

Language Additional Reports Software Configuration E-GUIDE XML Interface settings

L
-
I

] - - =l (g

Reset Password

Password expires in ... days (0 = never)

User access level

@ Superuser O Administrator Cl Operator

Mame PFFile

g kas]

Haz clic en el icono + para afiadir un nuevo registro. Escribe el nombre del usuario en el campo
Nombre de la tabla. Si necesitas afiadir firmas digitales automéaticas a tus informes, introduce el
nombre PFXFile y la ruta hacia la firma. Haz clic en el icono de control para confirmarlo.

Si aun no has definido un superusuario, al primer usuario se le asignara automaticamente el
permiso de superusuario.

Como regla general, puedes configurar la caducidad de contrasefias en esta pagina. También
puedes restablecer contrasefias existentes.

Acceso al software mediante inici
Una vez creados los usuarios, el software solicitara el acceso del usuario. La primera vez, el
usuario tendra que introducir una nueva contrasefia que respete las normas descritas en la
ventana de inicio de sesion. Una vez que la contrasefia expire, se pedira al usuario que

introduzca una nueva contrasefa de nuevo.

0)



25 CREASY Login - O X

User Lukas

Password

Please insert a new password. The password needs to be at least 6
characters long, contain uppercase characters, lowercase characters

and numbers. The password must be different to the 3 most recently
used passwords.

En cualquier momento, otro usuario puede iniciar sesién haciendo clic en el elemento de inicio de
sesion desde el menu principal de usuario.

=& CREASY Folding Creasing Analyzer v6.1.0.0 5N 00096 (VG

File Tocls Device Help @ User

#p 4| T

El usuario ahora se muestra en la seccién de datos del software creasy.

Setup Process  Production Quality Control  Embopa e =wuitps eport

[ standard unknown User Lukas
mm Act Averuge e Min
Bead height

El usuario que inicia sesién no puede ser reemplazado por un nombre aleatorio y esta
preseleccionado en los modos de medicion del trabajo.

Las tareas realizadas por un usuario se recopilan en una base de datos. Selecciona el elemento
de la lista de acciones en el menu de usuario para abrir la base de datos.

age CREASY User Log — o X
RN S
User Acti Info DateTime SWversion
b Likas Logn New Password 16.01,202408:44:52 V6.1.0.0
E— . s
CT— et e ras
o — Y v e as
it mesescem pems o e es
T — L o
o somem e

- o e
Lukas Login 28.11.2023 13:46:27 v6.0.0.0
Lukas Login 28.11.2023 13:42:27 v5.4.10.0
A o
e Snsee s
Er—TT =g banss
s meresemns s o
e s fenas
o — e Simmar s
L W Snxmmes e
e femas = s fanes
Er—T T R 2o fanas

[E:\P ERET\ENTWICKLUNG\DELPHINXE2 PROJECTS\CREASY\SOURCE\DATABASE\CRYUSERLOG.abs.

i
1
i

exportar datos a un archivo de texto o a una hoja de Excel
Crea una base de datos de archivo con los registros actuales de la tabla y vacia la tabla.

Reabrir un archivo.

La base de datos de referencia

El software CREASY ofrece la posibilidad de organizar valores de referencia para varios tipos de
trabajo en una base de datos. El software CREASY puede gestionar varias bases de datos, cada
una en un unico archivo .abs.



Crea una nueva base de datos.

Selecciona 'Nuevas bases de datos' en el menu principal. Introduce un nombre que no existe y
haz clic en OK. La base de datos se creard y abrira automaticamente.

Abre una base de datos existente.

Selecciona 'Abrir base de datos' en el menu principal. Selecciona un archivo existente y haz clic
en OK.

La caja plegable
Haz clic en el simbolo 'REF' para abrir la ventana de la base de datos.

3 CREASY Folding Creasing Analyzer Banca dati di standard - O X
Astuccio pieghevole  Goffratura  Astuccio piegato  Bordo del taglio
il = Standard mm
muster Standard |Card board
muster2 AE
M Muste i
NE:FgofsBlarnkD Spessore materiale 0.30 @ paralela alle fibre = 5[« > ~ 2
Larghezza lame O ortogonale alle fibre Olmfel=Xe] 1o] 10" Bk 4
Descrizione
Profonditd incav [p.30 | (030 [[030 |[030 |[030 [[o30 [[o30 [ *[o00|
E M w_

Larghezzaincave [ 0.99 | [ 105 ||105 |[105 |[0.00 ||o.0 |[o.00 [ *]0.00 |

Riieve  Incave Punteggio

NN } ]
o '—lzl"[

Altezza riievo| 0.12 | [0.14 [[0.10 [[o16 |[o00 |[o00 |[o.00 | %005 |

Largh?ﬁi:tglfz‘;°|u.gu |[0s0 |[oso [[os0 |[o.00 |[o.00 |[o.00 |=[0.10]

B Pega®(150  [[150 [[1s0  |[10 |[o [ o o |*[w |
creasy
FiItro

——2 >
3% annulla oy OK

DAPERET\ENTWICKLUNGYDELPHNKEZ_PROJECTSA\CREASY\SOURCE\DATABASE\CREASY9.abs

=2 XIE%

A

La imagen de arriba muestra todas las funciones disponibles en el software CREASY si todos los
modulos de software estan activos. Si un modulo no esta activo, sus funciones no son visibles.

En la version basica del software es posible insertar 4 referencias A. D para especificar el proceso
de pliegue. Una para cuerdas paralelas a las fibras, otra para cuerdas ortogonales a las fibras y
dos especificaciones para cuerdas diagonales.




Relieve, Esquina Redondeada, Borde Biselado, Pliegue Laser

La version PREMIUM ofrece 7 especificaciones para una sola caja. Normalmente, el interior de la
caja se mide porgue el relieve describe mas detalles del proceso de pliegue. Puedes especificar
un cable simple o una esquina redonda compuesta por hasta 7 cables paralelos, uno positivo y
cerca de un negativo. Si la funcibn PowerCrease esta activa, también se puede introducir una
referencia para dos cuentas paralelas formando un angulo de 'Borde Biselado'. En la pagina de
Sockets, introduces valores de referencia para sockets (PowerCrease). En la pagina apunto los
gue son (PowerBox).

Puedes afadir o eliminar configuraciones de referencia.

ok

Haz clic en + para afiadir una nueva referencia.
Introduce los valores y confirma con OK.

J Haz clic - para eliminar una referencia insertada o existente.

@ Haz clic en copiar para insertar una referencia copiando los datos de una referencia
existente.

Para cambiar los valores de una referencia, primero debes seleccionar la referencia de la lista.
Edita los valores y haz clic en OK para guardar los cambios.

El tamafio del relieve y el hundimiento puede variar dependiendo de la direccion de las fibras en
el material. El software ofrece cuatro direcciones diferentes (A), (B), (C) y (D). La version
PREMIUM del software ofrece siete direcciones de referencia. Los nombres de las referencias
pueden ser seleccionados por el operador mediante el Editor de Cajas (véase mas abajo).

— AT

= Pt .-".\l
(c)(B) (B
\_1 ! IA-\ .

Ag
@) parallela alle fibre

ortogonale alle fibre

También se puede seleccionar la relacién de direccion de la fibra y el pliegue.

En funcion del material, el grosor del material y el tamafio de las hojas de pliegue, se puede
calcular un valor de referencia para el ancho del hueco de la contraforma. Haz clic en el icono de
la calculadora para obtener estos valores de referencia.

Aé
@) parallela alle fibre
Larghezza lame 1.50 ortogonale alle fibre

Spessore materiale 0,20




Selecciona los parametros de la cAmara que se van a usar para este material.

P00 E O Ol

2
\‘J—‘ Coloca el dispositivo sobre una arruga tipica del material. Haz clic en el icono. El software
encuentra automaticamente la configuracion éptima para confirmar con un tono acustico.

Hay cuatro conjuntos de valores de referencia, uno para cada direccion de (A), (B), (C) o (D), uno
para pliegues paralelos a las fibras, uno para pliegues ortogonales a las fibras y dos diagonales.

En la versibn PREMIUM hay siete valores de referencia y los nombres de las cuentas pueden
elegirse libremente usando el Editor de Cajas. La version PREMIUM ofrece la posibilidad de
utilizar avances de casos reales de la obra asignando las posiciones de lectura para cada
conjunto de referencia individual.

Para asignar un caso a una referencia, haz clic en <abrir>

1l

—
AL
N |

)

] Default Box Standard Box Wrigley GLUM

L] T b
Standard Box

Haz clic en la casilla para seleccionarlo.

\ﬁ‘ Si la disposicion de cajas no esta disponible en la lista, abre el Editor de cajas haciendo clic
en el icono del Editor de cajas. Ahi entra un disefio. Selecciona la disposicion como se ha
explicado arriba.

Introduce valores de referencia y tolerancias.

Selecciona el filtro que quieres aplicar para medir los cartones de este tipo. Un filtro elimina
segmentos y esquinas estrechas, por lo que los valores medidos pueden diferenciarse
ligeramente entre una lectura con filtro y una lectura sin filtro. Para superficies estructuradas con
fibras visuales, superficies brillantes o superficies impresas, la aplicacion de un filtro puede
proporcionar valores de lectura mas repetibles. Si la aplicacion requiere la lectura de objetos muy
pequefios, es mejor no usar filtro.



REF . -, .- .
Los valores de referencia también pueden obtenerse midiendo muestras. Haz clic en el

icono de medicién de la columna y mide los pliegues del tipo seleccionado. Haz clic en OK para
guardar los valores.

mm —{A|— —{B|— ¢}~ —[p|— e}~ {F]— G| 4

Profondita incavo g, 51 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.05
Larghezza incavo  1.19 1.80 1.78 1.78 1.78 1.78 1.78 0.05
Altezza relievo 0,15 0.20 0.15 0.10 0.13  0.18 0.25 0.03
Larghe}fﬁgﬁf 155 137 145 180  L70 119 160 0.05
Piega® 120 120 120 120 120 120 120 127

. = ED EEDEDED

Fitre g =

Receso

Si la funcién Power Crease estéa activa, también se pueden insertar referencias y tolerancias para
los huecos.

Incavo
Profondita incave 0.18 0.13 0,23 Q.00 0,00 0.00 0,00 0.05
Larghezza incawo 0.91 0.84 0.86 0.00 0.0a 0.00 0.00 0.51

(e [ |2 (] | [ 2 (2

50% NS Fitro 10 =&

También se puede especificar el nivel de medida de ancho para el hombro. Introduce un valor
seguido de % para expresar el nivel como porcentaje, o un valor sin % para expresar el nivel
como una distancia en micrometros desde el punto mas bajo del hueco.

Partitura

Si la funcién PowerBox esta activa, también se pueden introducir referencias y tolerancias para la
partitura.



Punteggio 0.20 0.20 0.20 0,20 0.20 0.20 0.20 = 0.05

/N (B (B () [ [E2d] (29 (29

Especifica diferentes tolerancias para cada tipo de pliegue.

Para la topografia, el hundimiento y la marcacién, se pueden usar diferentes tolerancias para
cada tipo. Si no se utiliza la funcion, la tolerancia para [A] se cumple para todos los tipos [B, C, D,
E, F, G]. Diferentes tolerancias para cada tipo requieren una base de datos version 4.6. Para
modificar una base de datos antigua existente, debes crear una nueva base de datos e importar
todas las especificaciones de la base de datos actual.

Introduce tolerancias haciendo clic en "..." los nombres de los tipos.

||:|.3|:| ||n.3n |*|n.nn|
||:|.n|:| ||n.|:uj |*|n.nn

||:|.n|:| ||n.|:uj |*|n.05

Introduce valores.

25 CREASY Tolerances - O x
A B C D E F G
Altezza rilievo 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05
Larghezza rilievo 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10
Piega® 10 10 10 10 10 10 10
Profonditd incavo 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Larghezza incavo 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Punteggio 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
A= i
ABCDEFG 23 R




Referencias al relieve

La funcion Power Crease ofrece la posibilidad de insertar referencias para el relieve.

3 CREASY Folding Creasing Analyzer Banca dati di standard — O X
Astuccio pieghevole  Goffratura  Astuccio piegate  Bordo del taglio
Embossini
Standard PMISO
2|<€ >
?
Q
@D CoOD0OBCOm
Descrizione

mm A B} {cl— o} fe}- [Fl- fe}- 4+ -
GoffratwaA[0.05 [[005 |[005 |[00s |[o.0s [[o05 [[o0s |
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a1 REQ100%0o o ffp flo Jpo o [P |
s == == EED
E-GUIDE
- Posizione dipartenza| 10 | [145 [[1250 |[00 |[00 [[00 [[0.0 [mm
ﬂ'ﬁ:ng Distanza discansione| 10,0 |[17.5 |[16.0 |[s0.0 [[s00 [[s0.0 [[s0.0 |mm
Defavit Bax PMISO =[] O O O O O O

L] ] e o i

OnMo  (DE-GUIDE (@) E-GUIDE-PRO

Cﬂj —
3% cancel \\r}o 0K

DAPERETNENTWICKLUNGYDELPHNKEZ_PROJECTS\CREASY\SOURCE\DATABASENCREASY30.abs

=R B R

A

La opcion EGUIDE o EGUIDE-PRO utiliza parametros para optimizar el resultado del escaneo.
Estos parametros pueden especificarse en esta pagina.

Si se conecta un EGUIDE-PRO2, existe la opcion de especificar la posicién de inicio del escaneo
como desplazamiento respecto a la posicion de inicio. Si la definicion de relieve [A]... [F] contiene
solo una posicion por tipo y la funcion 'Auto Fold Later' en la configuracion esta activa, el relieve
se mide completamente sin que el operador tenga que interactuar.

Distanza di scansione | 3q . . .
Especifica la distancia a recorrer

-MA- [ Define si quieres medir 'colinas’ en relieve o 'valles'.



6 | i -

(®) E-GUIDE-PRO

Define si y cuanta superficie plana esta disponible para corregir distorsiones de carton o si la

referencia es una marca de control.

Si la referencia es una marca de control, el valor A de referencia para cada posicién de lectura

siempre se refiere a la parte mas profunda de la marca.

(_JNo  (JE-SUIDE (@) E-GUIDE-PRO

Referencias para la caja plegada
La funcion Power Box ofrece una base de datos para comprobar la caja doblada.

Define la herramienta que usas para esta referencia.

= CREASY Folding Creasing Analyzer Banca dati di standard
| Astuccio pieghevole | Goffratura | Astuccie piegato |

NewBox0 |
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[F=5 Eol =)

Standard

Descrizione
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mm A {8}~ —{c}- o} e} HFl— 6}~ 4

Larghezza relieve 0,94
Simmetria 0,00
Angolo di piega 997
Raggio 0.91
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1.06
0.05
102=
1.00

0.10

0.91
0.00
1o0o=
0.88

0.07

160
0.28
1o00=
178

0.18

0.00 0,00 0.00 0.05
0.00 0.00 0.00 0.05
o= o= o= 5=

0.00 0.00 0.00 0.00
0.00 0.00 0.00 0.10
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Haz clic en Aceptar para guardar los cambios.

Haz clic en OK para guardar los cambios y cerrar la ventana

Referencias de tamafio
La funcion de Corte ofrece una base de datos para comprobar el tamafio de la hoja.

% CREASY Folding Creasing Analyzer Banca dati di standard — O X

Astuccio pieghevole  Goffratura  Astuccio piegato  Bordo del taglio

Excellent Standard Acceptable 255 | € >

Good @O O0OD00OEOm Ol

Descrizione

m —O— O -6 -+

Rz:[300 [[400 |[50.0 |[e0.0 | [10.0] moltobuono

accetabile
non accetabile

CBD —— @ 2% cancel \\r;c’; OK

D:APERETV\ENTWICKLUNGYDELPHNXEZ_PROJECTS\CREASY\SOURCE\CREASY CUTTING.bet

=B XY

o oK

=y

Haz clic en Aceptar para guardar los cambios.

Haz clic en OK para guardar los cambios y cerrar la ventana




Importar datos de referencia de una base de datos global (solo PowerCrease)

Si la opcién PowerCrease esta activa, hay dos funciones més disponibles en la esquina inferior
izquierda.

=3

Al hacer clic en el icono CLEAR, todas las referencias de la pagina actual se eliminan de la base
de datos local.

REF

A

Haz clic en el icono de Importar para copiar referencias de otra base de datos global. El software
solicita el nombre del archivo de la base de datos global. La base de datos global debe estar en la
version 3.0.0 o un formato posterior. El software ofrece la posibilidad de convertir la base de datos
directamente.

Las referencias globales de la base de datos se muestran en dos listas. La lista de la izquierda
contiene todas las referencias que aun no estan disponibles en la base de datos local y pueden
copiarse. La lista de la derecha contiene referencias que ya estan disponibles en la base de datos
local.



% |mport folding box blank reference — O by
hhhhhh Card Board
] Larry Copy Sample 2
w1 muster Larry
v Bernard
Sample lukas
SampleBoxEBlank Andres
Card Board
IPEX

= o<

Selecciona las referencias que quieres importar.

4 | haz clic en IMPORTAR para copiar los datos.

Editor de maquetacion de cajas (solo version PREMIUM)
El Editor de Disefio de Cajas se puede acceder desde las <Funciones>

Abre un disefo de caja existente o importa uno desde cualquier dibujo en formato JPG,
JPEG, BMP o0 PNG. El software también lee formatos CFF2 que todos los sistemas de
construccion pueden exportar. En este caso, las dimensiones absolutas estan disponibles y el
software CREASY ayuda a posicionar las posiciones de lectura.

Para copiar un grafico de un archivo PDF, selecciona el area del archivo, selecciona
<copiar imagen> del Acrobat Reader y luego haz clic en el icono de pegar del Editor de Cajas.




m A veces, los dibujos originales no tienen lineas lo suficientemente fuertes como para
copiarse bien. En este caso, usa la funcidn <pegar con filtro> para obtener mejores imagenes.

Para cargar un caso predefinido en la biblioteca, abrela haciendo clic en el icono LIB.

(F]
Para cargar un cuadro creado previamente, abre la base de datos de cuadros definidos
haciendo clic en el icono.

g CREASY Box Editor - [m] x
bmp png ’ 1
s l Y LB
|Samp\ean |

& |
CREASELINE Embossing Folded Box

2 e

]

vacia.

Haz clic en el icono <nuevo> para eliminar todas las posiciones de lectura y crear una caja

laleliclipliellis)

Selecciona un tipo de medida.

Mover el ratén sobre la caja grande previsualiza la posicion de lectura dibujando un cuadrado.

B

Una vez que la posicién sea definitiva, haz clic en el botén izquierdo del raton para fijar la posicion
de lectura.



A,

La posicion es de tipo [A] y es la primera posicion que se mide. Entra en otra ubicacion.

A

La posicion es de tipo [A] y es la segunda posicién a medir.

Continda introduciendo todas las posiciones [A], [B], [C] y [D] de esta manera.

2 CREASY Box Editor _ o %
= | [
[T v
|Samp\eBox |
B Beveled ~ EI’
L=E =
F Crease -~ E"

==
CREASELINE Embossing Folded Box

H (T dim

LIRE

Una bolsa puede tener un hueco simple o dos huecos paralelos para formar un angulo de 'borde

biselado', 0 mas de dos huecos paralelos para formar una 'Esquina Redondeada’, o puede ser un
'Pliegue Laser'. El tipo debe especificarse seleccionando de la lista de precios bajo el nombre del
tipo.

A Auto RC. v |.ﬁ.—'|.-'er1j|:a| | E"'
Crease

B Beveled J |B_H.3.rizun13| | B
RC 3
RC 4 o |

C1

L =
RC7

- LC [D-Kiebelasche Ire




Dependiendo del tipo, se muestra en diferentes colores:

A,
B:

Simple 'pliegue’ (alivio)

Doble hundimiento biselado (en relieve) para formar el borde biselado

D.| .
serie de huecos que se reconocen automaticamente (Round Corner)
D, , |
— 'RC3'.." RC7' NUmero de huecos formando una esquina redonda
C.

Pliegue laser 'LC'.

u@ Para eliminar una lectura, selecciona la letra correspondiente y luego haz clic en X.

|.-5.-1.l'erti|:al | p ]
K Para cambiar el nombre de un tipo de medida, introduzca el texto y

confirme haciendo clic en el icono que hay al lado.

Todas las posiciones inscritas se hombran automaticamente con el nuevo nombre usando el
primer caracter del nuevo nombre.

@/ Guarda la definicion de caso.

Posicion de medicion para el relieve (solo pliegue de potencia)

Para definir las posiciones de medicién para el relieve, proceda segun lo indicado anteriormente
para el pliegue. Selecciona un caso e introduce las posiciones A. G.

Para introducir la direccién del escaneo, pulsa el botén izquierdo del ratén y mantén pulsado
mientras mueves el raton en la direccidén del escaneo deseado.
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Guarda la definicion como definicion de relieve

Abre una definicién de relieve existente.

Medicion de posiciones para una bolsa doblada (solo en Power Box)

Para definir las posiciones de medicién para el relieve, proceda segun lo indicado anteriormente
para el pliegue. Selecciona un caso e introduce las posiciones A. F
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Abrir una definicidén existente

@ Guardar una definicién

Procedimiento tipico para crear una referencia.
=)

RE|

1 Abrir la ventana de la base de datos de referencia

T

b

Crear una nueva referencia
ntroduce un nombre para la referencia

= =

®

Introduce el grosor del material y el ancho de la hoja y crea las dimensiones de la
erramienta

>

.

Crea el disefio de la caja usando el Editor de cajas si no esta disponible

Asigna el Layout a la referencia seleccionando de la lista.

Syl

1 Selecciona los parametros de la camara.
=
REF . . . . -
1 ~ I Introduce valores de referencia para cada tipo de pliegue midiendo muestras.
1 Introduce los valores de tolerancia.

Guarda la referencia haciendo clic en OK.

=




Conecta la cAmara y previsualiza

Haz clic en vista previa para previsualizar la imagen.

@ . . . . . , ,

~ Si el punto izquierdo parpadea, significa que la camara esta correctamente conectada y
activa. El punto azul a la derecha indica que se ha pulsado la tecla del instrumento y el software
captura una serie de imagenes para su procesamiento. El instrumento no debe moverse.

Se puede seleccionar un ajuste diferente para medir muestras mas oscuras. El software ofrece 3
configuraciones: blanco para muestras blancas y claras, gris para muestras de colores, negra
para muestras oscuras. La barra de abajo puede usarse para optimizar la nitidez de la imagen.

@0 .l .
5|1 3

Funciones de medicion:
Mide el alivio de la pliegue

Mide el hundimiento del pliegue (o contraforma)

Medir doble pliegue (borde biselado)
Medicion de pliegues multiples (esquina redonda)
Pliegue laser

Medicion de puntuaciéon
Mide primero el relieve y luego el hueco, solapando las dos lecturas

Medir el relieve en grandes areas

LD 3BT

Mide el relieve en areas estrechas como el texto

Mede el relieve usando E-GUIDE

Mide el relieve usando EGUIDE-PRO

>

Mide el pliegue de la caja terminada.




Mide el tamafo

ﬂ}F

Mide la seccion transversal de la perla

Si hay mas de 8 funciones activas, se muestran funciones adicionales haciendo clic en las flechas

SR PN

o] 8| A

Toma una medida
1 Haz clic en la vista previa
1 Seleccione la funcién de medicion
1 Coloca la abertura del instrumento bien centrada y paralela a las arrugas.
1 Pulsa la tecla herramienta y no muevas la herramienta hasta que aparezca una imagen en
la ventana principal.

El software calcula automaticamente los valores y el resultado se muestra tanto grafica como
numeérica.

Preparacion del proceso
Durante la preparacion del proceso, CREASY puede utilizarse para optimizar la posicion de las
palas. Los valores medidos pueden recopilarse en una estadistica.

Al probar un material nuevo, no hay valores de referencia disponibles al principio. En este caso,
no se selecciona Estandar.

g = WP Froweas | Production Quality Contr
[ standard Card Board
. Act

Bead height
Bead width

Reiniciar maquinas para un trabajo con referencias definidas utiliza el Estandar seleccionado. En
este caso, las mediciones se comparan con las referencias y, si estan fuera de tolerancia, los
valores se muestran en rojo.

Crear nuevas estadisticas

Mide la primera muestra




=Tl . . . .

Afade valores medidos. Todos los valores medidos se sumaran mas adelante. El valor
medio, la desviacion estandar, el valor maximo y el valor minimo se calculan en tiempo real y
luego se muestran. Un nuevo clic en este icono detiene la recogida automatica de datos.

@ Elimina la Ultima lectura de la estadistica.

7
J Haz clic en Aceptar para crear un informe en formato PDF. El informe se guarda
automaticamente y con posibilidad de ser impreso.

1
= - .
Guarda los datos de medicion en un archivo de texto. Importante: Para recargar los datos y
proceder con la adicion de nuevas lecturas, debe seleccionarse la opcién 'Encabezado de salida'
en la configuracién. Sube los datos haciendo clic en 'Cargar valores medidos'

Medici -n del relieve de | as arrugas

1.47mm 1.51mm 1.60mm
0.16mm 0.14mm 0.15mm
136° 141° 141° [ 142° 148° 147°

| I [ |

El eje vertical esta alargado para visualizar mejor la estructura del relieve y para ver incluso las
diferencias mas pequeias. En la esquina superior izquierda se indica la relacion entre el eje Y y el
eje X (ejemplo anterior: Y:X =3,4:1).



El pliegue 6ptimo tedrico se muestra como una zona gris. La medida de corriente se dibuja en
negro. El ancho del relieve se indica por encima del centro de la ventana, mientras que la altura y
los angulos se indican cerca de la curva gréfica.

El aumento en el papel producido por el pliegue se mide como porcentaje de longitud de arco

VN

— ARC

— BASE

Arc Lenght % = 100 (ARC-BASE)
BASE

La medicién anterior se muestra en rojo.

La medida media se dibuja en color azul.

Medi ci -n de vaso

EI
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Larghezza incavo 50% 0.846

\V—— foertura 0,688

0.118 mm

o
— @A=jf OC

T vs o ¢ DI R -

m

0 O O Ol &
%708 V439

Toma la medida como la anterior en el lado exterior de la bolsa.



Profundidad de hundimiento =d

Media profundidad de hundimiento = d*50% = d'
Ancho de hundimiento a media profundidad = w
Apertura de interpretaciéon estrecha = o'-w
Apertura de interpretacién amplia = O-w

La funcion POWER CREASE ofrece célculos adicionales para controlar el receso:

—

Seccién = A+B
Simetria = B/(A+B)

d1 d2

f1=A/d1 2= B/d2
Profile = max(f1,f2)-min(f1,f2)

Medi ci -n manual del alivio y el

||

Coloca el ratén en el lado izquierdo de la muesca (o
protuberancia)




¥

Pulsa el boton izquierdo del ratén y manténlo mantenido
hasta el final de la medida.

Tira del ratén hacia el lado derecho de la muesca (o
protuberancia).

Haz clic en el botén derecho del ratén con el botén
izquierdo aun pulsado.

Tira del raton hacia la parte inferior del hueco (o la parte
superior del alivio).

=~ .
j w Suelta el boton del ratén para obtener los valores medidos.

0.18mm

ControlplMuelgtuie
i

Selecciona la herramienta 'multi pliegues' para medir multiples pliegues. Una pliegue mdultiple es
un grupo de pliegues en paralelo a una distancia corta que resulta en una sola esquina redonda
cuando se pliega. Selecciona el numero de pliegues que forman la multipliega.

w ? LZ‘I

e a et =

Seleccione 1 para habilitar el calculo automatico del nimero y la distancia de pliegues.

Coloca la abertura bien centrada y pulsa el boton del instrumento para tomar una lectura.
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Altura de la pliegue
Distancia entre dos pliegues
En estadistica, se recogen valores medios

Los valores medios se recopilan en las estadisticas

Medir cuentas dobles (borde bisel ad

v T

™

Para obtener un borde biselado, se utilizan dos juntas paralelas a una pequefa distancia. El
software puede medir una doble perla en una sola lectura si la distancia entre las perlas no
supera los 4 mm.

Centra la doble cuenta en la vista previa

Haz clic en el boton de medicidén para obtener una lectura
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Cartor v T

() Controforma cordonatura
O Lame
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[ standard Card Board

—Altezza rilievo
|

3.808 mm —hAltezza rilievo 0,194
—lLarghezza rilievo 1,127
0194 mm —Piega sinistra 133°

0.132 mm —Piega destra 123°
1.093 mim 1.127 mm

«—Larghezza rilievo 1.093

+Piega sinistra 134°
134° 129 133° 123 —Piega destra 1390

A || Media Max

Preparare il processe  Controllo qualits della produzione  Relazione di qualits

Min Dev.5td. A

Para ver mas informacion, utiliza el rail a la derecha de la mesa.

mm Act
«—Fiega sinistra 1342
+—FPiega destra 129=
—Altezza rilievo 0,194
—| arghezza rilievo 1.127
—PFiega sinistra 133°
—Piega destra 123=
Distanza 3.803
Simmetria 0.037

N

El software calcula la altura, el ancho y los pliegues de las dos cuentas, asi como la distancia y

simetria.

Pl i egue | 8ser

L ¥

V-

El pliegue laser forma cuentas especiales. Por esta razon, el software ofrece una funcion para
medir la profundidad y la distancia en una sola lectura. Centra las lineas en la ventana de

previsualizacion.




Haz clic en el boton de medicion para obtener una lectura.
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edici-n de | a puntuaci - -n
La puntuacion se mide en la muestra doblada para abrir la linea. Es muy importante doblar la

muestra bien por encima de 45°. Usa la PowerBox para medir la puntuacion insertando la
muestra en el dispositivo y asegurandola con el cubo metalico.
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La partitura es la longitud de flanco mas corta de las dos (lineas de color fucsia)

/'/ \\
Si el doblado no se hace con cuidado, la tarjeta puede romperse ligeramente, ensanchando la
parte plana entre los dos hombros o haciendo visibles las fibras en el centro de la linea de
grabado. Ademas, las dos lineas seran muy diferentes entre si. La calidad de la curvatura se mide
en términos de simetria (igual a la diferencia entre las dos longitudes de la linea rosa).

iUna flexion incorrecta lleva a valores medidos invalidos!
Finalmente, se mide la profundidad del cuchillo. La profundidad del cuchillo es la mitad de la

longitud de la linea azul. El cuchillo tira del forro superior hacia la ranura y ocasionalmente separa
el hombro izquierdo y derecho.



Medici -n de | a secci-n transversal

Mide el relieve, gira la muestra 180° en la direccion contra el reloj y mide el hueco. El software
muestra la seccion transversal.

0.09mm

164° 171°

A.

Rel i eve de medi da

Seleccione la funcion de Embossing

Coloca las aberturas del CREASY de tal manera que el material base y el relieve sean visibles
simultdneamente. Haz clic en el boton del instrumento para tomar una medida.

Fie Tooks Devi Hels
> n CRERSY
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K50 v

Medicibn manual del relieve:

Coloca el ratén en el centro de la linea negra en la parte
L superior. La linea horizontal facilita la colocacion.

* Pulsa el boton izquierdo del ratén y mantén pulsado
j durante el procedimiento de medicion
L




Coloca el ratén en el segundo nivel visible de nuevo con el
boton izquierdo pulsado.

Suelta el botdn izquierdo del ratén para ver los resultados.

Mide una serie de niveles:

Coloca el ratén en el centro de la linea negra en la

- parte superior. La linea horizontal facilita la
Pulsa el botén izquierdo del ratén y mantén pulsado
> durante el procedimiento de medicion

Coloca el ratdon en el segundo nivel visible de nuevo
con el botdn izquierdo pulsado.

Confirma el segundo nivel haciendo de nuevo clic
con el botdn derecho del raton pulsado con el
izquierdo. La diferencia entre las capas se mostrara
en la imagen.

Inserta todas las capas asi.

L
e w

Standard Card Board Deja el botén izquierdo del ratén para obtener el
-+ i Act valor medio en la tabla.
L Embossing 0.064

Medi ci -n de un relieve estructurado

En muchos casos, el relieve consiste en pequefias estructuras como texto, dibujos, etc., sin una
linea recta de cierta longitud, lo cual es necesario para una medicion como se prescribe
anteriormente. La siguiente funcion puede usarse para medir este tipo de relieve:

e




Coloca la abertura de la herramienta sobre el objeto en relieve. Mueve ligeramente la herramienta
hasta que el relieve sea claramente visible en la ventana de previsualizacion.

Haz clic en el boton de medicion del instrumento. El software captura y analiza una imagen
mostrando el nivel medio (linea roja) y todos los niveles visuales.

El nivel con mayor diferencia respecto al nivel medio se muestra en rojo.

-0.043 mm 0.017 mm -0.057 mm 0.011 mm

-0.071 mm

Los valores de posicidn altos son las diferencias de altitud entre el nivel actual y el nivel medio. El
valor grande es la diferencia entre el nivel actual y los dos niveles adyacentes.

El ejemplo mide una profundidad maxima de relieve de -0,071 mm calculada de la siguiente
manera:

i péx & T8 pdpd
C

T3 X P& T8t v X

La profundidad maxima se copiara automaticamente a la tabla de medicion.

Standard Card Board
M Act
Embossing -0.071

Mide en algunas posiciones dentro del objeto en relieve y calcula la estadistica.



Standard Card Board
mim At Average  Max Min Std.Dev.
Embossing -0.078 -0.072 0.000 -0.078 0.003

En el caso de valores negativos (relieve), el valor MIN es el que debe usarse para controlar la
produccién.

En el caso de valores positivos (Debossing), el valor MAX es el que debe usarse para controlar la
produccién.

Se recomienda medir el interior de la bolsa o una zona sin impresion serigrafada para evitar el
impacto de los puntos impresos en el resultado de la medicion.

ATENCION: el célculo del relieve (Debufado, Relieve en relieve) es diferente al del pliegue
(Cuenta, Pliegue).

Aunque la geometria del pliegue se considera redonda y se muestra la altura maxima, la
del relieve se considera plana y la altura media se muestra.

Por esta razdn, la funcion de pliegue da valores mas altos que la de gofracing.

/TN T 1 71
1/ T T 1

Bead Crease Debossing Embossing

Medi ci - de r@UIIkBEvr e con E

ot

E-GUIDE da un control total del relieve en grabado.

Configuracién de E -GUIDE
Coloca la caja sobre la mesa medidora y fijala suavemente con imanes. Quita el CREASY.

F

Coloca el estuche firmemente centrado en la ventana de lectura.




Mueve el carro de lectura hasta que el inicio del relieve esté bien colocado y asegura la posicion
con el tornillo.

|

%

Mueve el carro hasta que el final del relieve esté bien colocado y asegura la posicion con el
tornillo.

Crea posiciones de soporte de caja con imanes para facilitar el cambio de muestras.
Afade el CREASY a tu carrito de la compra.

La vista previa muestra la correccion de la colocacién de la muestra. Mueve el carro a la posicion
inicial. La vista previa deberia mostrar una linea plana. Mueve el carro a la posicion final. También
en esta posicion, la vista previa deberia mostrar una linea plana. Esto es importante porque esta
ubicacion se utiliza como referencia superficial.

Vale No esta bien

Si no hay suficiente superficie plana para la apertura maxima, puedes seleccionar una apertura
mas estrecha de la lista



Distanza di scansione mim

Apertura |7.0mm

max

8.0 mm .—.
7.5 mm —
6.5 mm ‘ I ’

5.0 mm
5.5 mm
5.0 mm

Ahora mueve el carro sobre el relieve y mira la vista previa.

LOGO

En caso de ajustar con un logo de apertura CREASY mas pequefio o si mides una
ETEImE <1

marca de relieve , €l relieve debe estar dentro del rectangulo azul. La parte

izquierda y derecha del rectangulo azul debe ser la superficie del carton.

P—

Bl

Lk

k Si solo se usan el principio y el final del escaneo como referencia, el relieve no tiene
gue estar dentro del rectangulo azul. Sin embargo, puede ser util colocar la parte delantera del
relieve alineada con la linea vertical de la izquierda para encontrar la misma posicion la proxima
vez de forma facil y repetible.

H

El ancho de la abertura
Para reducir el ancho de la abertura, selecciona el ancho en la lista.



Average Embaossing

Scanning distance

Scanning aperture

Mediciéon de relieve con E -GUIDE

N -

L ]
@)
L]

o0
"
£

1 Coloca la bolsa

1 Mueve el CREASY a la posicion inicial

1 Haz clic en el boton de medicién en el fotbmetro.
1 Espera el semaforo verde

1 EGUIDE: Mueve el CREASY a baja velocidad en la direccién de la posicion final
sincronizando la posicion con la que aparece en el video. .

1 EGUIDE-PRO: la herramienta se mueve automaticamente capturando imagenes. La
ventana de progreso también muestra los parametros de escaneo
o0 Medicion ad hoc o medicion con valores de referencia
o Colinas o valles
0 Referencia superficial
0 Longitud de escaneo (aproximada)



42% ridn

o Al moverse hacia la derecha, el escaneo puede detenerse haciendo clic en el circulo
negro en la parte superior.

1 EGUIDE-PRO2: La herramienta se mueve a la posicion HOMO o, si se especifica, a la
posicion inicial para el escaneo. A partir de ahi, la herramienta se mueve a velocidad
constante mediante el relieve. Para distancias cortas de hasta 25 mm, la frecuencia de
lectura es de 0,05 mm. Para distancias medias entre 25 mm y 50 mm, la frecuencia de
lectura es de 0,1 mm. Para distancias mas largas, desde 50 mm hasta 100 mm, la
frecuencia se calcula a partir de la distancia con la férmula de distancia/500 mm.

1 Al final de la medicién, el software crea automaticamente
o Unaimagen 3D basada en 200 imagenes capturadas con 1280 mediciones de

profundidad cada unay
o Un valor medio de profundidad de los lugares mas profundos (altos) del 10%

IMPORTANTE: No presiones demasiado fuerte el CREASY al medir en la muestra para

evitar dafar el relieve grabado.

Control 100% del relieve: ¢ qué significa esto?

EMBOSSING
Average Height of the area
Above the 10% plaine

*

DE-BOSSING
Average Depth of the area
Below the 10% plaine

Haz clic izquierdo dentro de la imagen gris para ver el relieve local. Haz clic en los simbolos
izquierdo y derecho .* '* | para ver el anterior o el siguiente.
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El &rea roja muestra el nivel del 10% méximo de relieve. La linea verde es la profundidad de
referencia o 20 micras si no hay referencia.

(8]

Mueve el ratdon a la posicion de inicio izquierda de la seccion horizontal y pulsa el boton izquierdo
del ratén. Mantén pulsada la tecla mientras mueves el raton hasta el punto final de la derecha.
Tras soltar la tecla, aparece una seccion horizontal.



También puedes seleccionar el area para recalcular los valores medidos. Haz clic en

el simbolo CALCULADORA para calcular un resultado que excluya el area fuera de la seccion.
Para calcular un resultado, debe haber al menos 100 im&genes reales dentro del area

seleccionada. Si hay menos, el calculo se realiza en toda la imagen.

®0 0o CaOm ol ? L e S |«
X:589 il 13391 msec

¢ CREASY Folding Creasing Analyzer v1.8.10.0 SN 00096 PREMIUM - [m] X
File Tools Device Help
o ??_EFD # =) 1 A [
. [ ] REF R
o o
v
< >
o (®) Card board . v {3 Setup Process  Production Quality Contral  Quality Report
- —p—
8 Ereas!ng chlannel N A [standard New Box1
reasing rule
< mm Act Average Max Min Std.Dev.
10% Max Embossing 0.043
= 40 pm 26%
= 30 pm 65%
= 20 pm 100%
Scanning distance mm = g B
= i -
nE

Si usas las marcas por defecto, no necesitas configurar los parametros de escaneo.
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El software encuentra automaticamente las zonas de relieve y calcula la profundidad y la altura.
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Triangulo de advertencia tactil

JAN

El triangulo de advertencia tactil es mas grande que la apertura del area de escaneo plegada. El
triangulo esté colocado de tal manera que la linea de fondo y una seccién de los hombros del
triangulo izquierdo y derecho queden dentro de la abertura.

De

La ventana de vista previa en la esquina inferior izquierda muestra lineas azules que permiten
alinear correctamente la muestra.

Haz clic en el boton Creasy o en el boton Captura del software para iniciar el proceso de escaneo.
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El software escaneara automaticamente la zona y capturara la imagen 3D. Se mediran 3
secciones transversales A, B y C tal como se muestran en la ventana principal.

Vi sta 3D

La funcion VIEW 3D se abre haciendo clic en el icono 3D tras un escaneo valido de un grabado
en relieve.

El Ultimo escaneo se mostrard en una ventana 3D.



3 30 Simualtion - O 4

Y =YR S @ om s 115pm PIEL: [ 1000x500 |
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Las siguientes funciones pueden utilizarse para optimizar la pantalla.

L O

Cambia el tamafo

€ | Mueve el objeto

Gira de un lado a otro

Gira a la derecha/izquierda

Amplia la profundidad artificialmente para ver mas detalles

Haz clic en el icono para restablecer los valores estandar de visualizacion.




La imagen 3D puede estar en grados de gris 0 en colores que expresen profundidad.

# 30 Simualtion - O >

: ~ 9 ~ 0 ~ E ~ 0 um 58 um 115pm PIXEL: |1p00x500

e A R —— N

La imagen puede guardarse en formato JPG, PNG o BMP.

Seleccione el tamario del archivo

PIXEL: | 1000x500 =

Haz clic en GUARDAR.

=

Cierra la ventana

Revisa | a bolsa dobl ada

Acopla el accesorio de medicion de angulo al instrumento. Este accesorio asegura que el
instrumento esté posicionado sobre la vaina en un angulo de 45°. Una bolsa de alta calidad debe
estar en una lectura de unos 90°.




Toda la zona del borde del cartén debe ser visible en la ventana de previsualizacion. Como la
imagen tiene una resolucion vertical mayor que la horizontal, el &ngulo mostrado en la ventana de
vista previa tiene un angulo mas estrecho que el real. Este efecto ayuda a lograr una medicion de

altura mucho més precisa.

Pulsa la tecla de la herramienta para capturar y analizar la imagen.
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Ancho de borde = longitud de linea D

Simetria = distancia del punto de encuentro entre las dos rectas C y D desde el centro de la recta

D.



Angulo de flexién = angulo entre las dos lineas A y B calculado en coordenadas reales.

Revisa | a bolsa dobl ada con Power B

Power Box te da mas informacion sobre la calidad del pliegue

1 Radio
1 Redondez

El radio puede predefinirse en el campo.

Radius 1.0p

Si no se ha insertado un radio, el radio se calcula como el radio del circulo entre los dos lados
de la bolsa. Si se selecciona una referencia, el radio definido en la referencia se utiliza como
radio para los calculos.

La redondez es la diferencia entre el circulo perfecto y la curva del plegado de la caja. Véase
también arriba de la zona verde.

Corte

La calidad del cuchillo define la calidad del corte. Si el corte no es preciso, el papel produce polvo
durante la impresion, lo que puede afectar a la calidad de la impresion.

_rh_

Selecciona la funcién de recorte.



La carta puede colocarse en dos posiciones. Usa siempre el mismo para obtener valores de

lectura repetibles.

Monta el candado en la parte inferior del CREASY y busca una posicion que muestre el tamafio

con precision.

¢ CREASY Folding Creasing Analyzer v4.0.0.0 SN 00096 PREMIUM

Datei Tools Gerdt Hilfe

42 08802 = F

|
O
X

CREASY

- (®) Karton v =

(O rillungsnut —_—N \/ el
() Rillmesser
v v {3 -
= | =AA- | N

® O

?
o000 Cm 0w 5 ¢ 2
X120 Y0 scanning 20mm 200Pwr 26%mg 13Fps 74um

] Prozess einstellen | Qualitatskontrolle der Produktion  Qualititsbericht
— \
um Act Mittelwert  Max
Ra
Ra
Rz
—fT"F
U =
<
HHPatch.EGS

Min Std. Abw,

Asegura la posicién usando el tornillo.




Toma una medida.
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El software calcula tres valores de calidad.
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D a la linea base. En la configuracion puedes seleccionar si D es la linea de regresion o el borde
real de la carta. Si es Compensacion de Onda, los nombres de los valores contienen (w).

Cutting

|:| Wave compensation

Control de pliegues durante |l a prod

ol
. Empieza midiendo un caso nuevo.

Introduce el cédigo de identificacion y selecciona la referencia de la lista. Introduce el nombre del
operador.

i )

2 Inzerire il codice d'identificazione E@

i [l (@) Cartone Relievo

- (7 Cartone Incavo

(71 Controforma cordonatura

Inserire il codice didentificazione

o]
Selezionare il riferimento standard x

Card Board -

Utente

Haz clic en OK para continuar.
Haz clic en CANCELAR para parar.

La medicion de la encuesta se realiza automaticamente y se abrirda una pagina de trabajo.
Si quieres medir el hueco, selecciona Receso de carton (solo version Power Crease)

Si quieres medir la contraforma, selecciona Contraforma de Pliegue (solo version BOBST)



Selecciona el grupo (A) de las arrugas.

Y (B)

Mide los pliegues en la direccion A. El software calcula automaticamente el valor medio y la
desviacion estandar.

La version Basica siempre muestra la caja estandar con posiciones estandar de lectura.

La version PREMIUM carga el caso de la referencia seleccionada y solo muestra las posiciones
de lectura [A]. Las posiciones [B], [D] y [C] permanecen invisibles en este momento.
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@ Card board v v Setup Process | Production Quality Contrl | Quality Repart
—N || AAA | |
Identification Number 123
Reasiiiie Standard Card Board
User
A= parallel to fibers
1.633 mm 24 0‘14
) S
mm AVG  SDEV AVG  SDEV AVG  SDEV AVG  SDEV
Bead height 0,098 0.010
Bead width 1455 0.236
0.105 mm Left fold point 157 15.3%
Right fold point 152 g9.3®
Symmetry 0.080 0.054
‘< ¢

Mide todas las posiciones de las cajas por defecto al especificar la referencia. El valor medio y la
desviacién estandar se calculan automaticamente.

Selecciona el grupo (B) de pliegues. Ahora solo se ven las posiciones [B].

(A) (B



Mide los pliegues en la direccion B. El software calcula automaticamente el valor medio y la
desviacion estandar.

Contindia de la misma manera con los pliegues C y D. Para ver las arrugas adicionales de la
version PREMIUM, utiliza la barra en la parte inferior.

| Setup Process | Production Quality Contral | Quality Report|
Identification Mumber 123
Standard Card Board
User by
) =A== B
A= parallel to fibers ——-;
4f4 22 22 4/4
0 0 o o
D LA 1B LE]
ijlji} AVG SDEV ANG SDEV AVG SDEV AVG SDEV
Bead height o.o74 0,000 popoFs 0,000 poo7s 0,000 0075 0,000
Bead width 1,174 ©.053 1,776 0,000 17276 0.000 1,770 0,004
Left fold point 164° 1.5% 1637 0.0= 163= 0.a= 163° 0.a=
Right fold point 1567 1.8% 157 0.0= 157¢ 0.oe 156° 0.1°
Symmetry 0,072 0,023 0,053 0,000 0053 0000 0,050 0,004
1| 1] [ b

Los valores fuera de tolerancia se muestran en rojo.

]

Haz clic en NUEVO para empezar a medir de nuevo.

i

| Haz clic en Borrar para eliminar la Ultima lectura
Haz clic en Aceptar para crear un informe en PDF

Haz clic en CANCELAR para cerrar sin crear un informe.

Guarda los datos de medicién en un archivo de texto.

Para el recreo o contraforma, el procedimiento es siempre el mismo. Solo se adaptan los valores
medidos.




Control del reli eve durante |l a prod

sy

Empieza midiendo un caso nuevo. Introduce el cédigo de identificacion y selecciona la referencia
de la lista. Introduce el nombre del operador.

25 Inserire il codice d'identificazione = o=

ity

—

Inserire il codice didentificazione

Selezionare il riferimento standard %
MNew Box0 -
-

Procede igual que con las arrugas. Selecciona la posicion de lectura (A.. F) y lee sobre esta
posicion. Selecciona la siguiente posicion y continla hasta que se midan todas las posiciones.

0/1 0/1 /2 0fo
D Al 8] c— o
mm MAX MAX MAY MAX
Embossing 0.042 0.041 0.041 0.041
De-bossing 0.000 0.000 0.000 0.000

En el caso del relieve, el valor maximo es el mas importante.

Si E-GUIDE esté activado y la referencia seleccionada es E-GUIDE, los valores medidos con E-
GUIDE se copian a la tabla.

o1 o2 oo

11
. —{al— c] o]
mm AVG SDEV  AVG SDEV AVG SDEV ANVG SDEV
10%% Max Embossing 0,047 0,000
Average Embaossing 0.025 0,000

-l

j Haz clic en NUEVO para empezar a medir de nuevo.

i

j Haz clic en Borrar para eliminar la dltima lectura

E

j Haz clic en Aceptar para crear un informe en PDF

3

j Haz clic en CANCELAR para cerrar sin crear un informe.




Guarda los datos de medicién en un archivo de texto.

Control de muesca en relieve dur ant

#H)
IETH

Empieza midiendo un caso nuevo. Introduce el cédigo de identificacion y selecciona la referencia
de la lista. Introduce el nombre del operador.

A |nserire il codice d'identificazione — O X

41

Il

[LLDEZUE_[

Inserire il codice didentificazione

= v
Selezionare il riferimento standard

Patch b
Utente

Lukas |

Coloca la muesca y lee la muesca. Los datos de medicidn se introducen autométicamente en la

base de datos con el area mas profunda en la columna A y el area de menor profundidad en la
columna B, independientemente de la orientacion de la muesca.

Si los valores estan en tolerancia, un circulo verde indica que todos estan bien; si estan fuera de
tolerancia, un circulo rojo indica un problema de relieve.
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Revisa | a bolsa doblada durante |
Power Box)

Empieza midiendo un caso nuevo. Introduce el codigo de identificacién y selecciona la referencia
de la lista. Introduce el nombre del operador.

a5 Please enter the Identification Number [ = || = |[s]

# =)

Please enter the Identification Mumber

Please select your Standard X
New Box0 -

User

Lukas

Mide los pliegues segun lo requiera el software.
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44

. I

Bead width 0.579
Symmetry 0.061

Roundness 0.071

B =RE

SDEV  AVG SDEV  AVG SDEV  AVG SDEV
0.004

0.002

0.0°

0.000

Haz clic en NUEVO para empezar a medir de nuevo.

Haz clic en Borrar para eliminar la dltima lectura

Haz clic en Aceptar para crear un informe en PDF

Haz clic en CANCELAR para cerrar sin crear un informe.

Guarda los datos de medicién en un archivo de texto.

Control a el corte durante | a produc

Empieza midiendo un caso nuevo. Introduce el codigo de identificacién y selecciona la referencia
de la lista. Introduce el nombre del operador. Introduce el nimero de hojas y el nUmero de

lecturas por borde.
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Mide el borde del papel segun lo requiera el software.

Misure per bordo
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Al final de una hoja, haz clic en 'nueva hoja’' para pasar a la siguiente.

b

.

E Haz clic en NUEVO para empezar a medir de nuevo.

H

j Haz clic en Borrar para eliminar la dltima lectura de la hoja activa

b

Haz clic en Aceptar para crear un informe en PDF




Haz clic en CANCELAR para cerrar sin crear un informe.

=
Guarda los datos de medicién en un archivo de texto.

Estad2sticas

P
IAZATS

Abre la ventana de estadisticas.

Selecciona el sistema de medicion (relieve, hundimiento o relieve), estandar y periodo para
calcular la estadistica. Selecciona el codigo de identificacion. Estos ultimos también pueden
seleccionarse con comodines como "*' para obtener una estadistica sobre un grupo de cédigos.

@ Cartone Relievo (7 Goffratura
(") Cartone Incavo
Standard: Card Board -
Da 01.01.2013 B~
Per 27.05.2014 [Ehg
Codice didentificazione  Samplejob -
Funzioni; Card Board samplejob
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Haz clic en este icono para calcular la estadistica. Todos los cédigos estan indicados en la
lista. Se calculan y luego se muestran el valor medio y la desviacion estandar. El grafico también
muestra la tendencia de los valores a lo largo del tiempo.



Estadisticas de marcas de relieve

Selecciona la marca de relieve, el estandar, el periodo y el codigo y haz clic en el icono de
estadisticas para obtener una estadistica

Esta funcion calcula los parametros de cumplimiento


















