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Dalsi informace k
CITO SECURE PRESSER 2.0:
www.cito.de/secure-presser
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CITO SECURE PRESSER 2.0

Specialné pro poutziti ve vylamovacich nastrojich s pritla¢nou
deskou pro zpracovani plné lepenky a vinité lepenky

Vylamovaci dil Vs zaujme i pri extrémné vysokych rychlostech stroje
bezporuchovou a spolehlivou vyrobou.

Pritlacny dil je pri dodavce kompletné smontovdn s integrovanymi Srouby a
zachytnym paskem. Montdz pritla¢nym dill mezi horni vylamovaci ndstroj
a pritlacnou desku je tak rychlejsi a jednodussi.

Pri pouziti vylamovacich ndstroji s pritlacnou deskou je mozné dosahnout
vysokého vykonu pri vyrobé s maximalni rychlosti stroje. CITO SECURE
PRESSER 2.0 je pritom klicovou souddsti pro zajisténi rovnomérného
rozlozeni tlaku na celou plochu dolnitho vylamovaciho néstroje. Je pritom
jedno, jestli se jednd o nekvalitni materidl nebo o archy nelezici na roviné.

CITO SECURE PRESSER 2.0 v kombinaci s pritla¢nou deskou snizuje
prostoje a opotreben/ stroje.
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CITO SECURE PRESSER 2.0 Zlutd 50 ks BLA02005
je pri doddvce kompletné smontovdn s integrovanymi
Srouby a zachytnym paskem

CITO FormlLine




Funkce

Pouziti vylamovacich ndstrojd s pfritlaénou deskou garantuje rovnomérné
rozlozeni tlaku na centrdini vylamovaci desce. Archy nelezici rovné nebo
archy se Spatnou kvalitou materiélu jsou pri vylamovani pridrzovany v dané
poloze a roviné.

To ma za nésledek lepsi prichod archi, vyssi rychlost stroje, méné prostojt
a niZ8i opotiebenf stroje.

Horni vylamovaci néstroj s pritlacnou deskou je nejlepsi feSenf pro plné
funkeni néstroj na celé plose archu.

Umisténi archu pred vylamovanim




Pouziti

Pouzivejte CITO SECURE PRESSER 2.0 pfi tloustce materidlu do 4 mm ve
spojeni s 6 mm silnou pritlacnou deskou.

HORNIi VYLAMOVACI DESKA

Laserovy ez pro horni vylamovaci desku pro presné
polohovani a vyrovndni pritlacnych dild.

v
h

v
h
*

* Tloustka materialu
4mm / 0,157¢

PRITLACNA DESKA

Doporuceny laserovy fez pro 6 mm silnou pritla¢nou
desku, napr. ze dreva s 90° zahloubenim.
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= PRITLACNA DESKA=

Pro zpracovavani vinité lepenky do 6 mm musf byt tloustka pritlacné desky
snizena na 4 mm, s pouzitim materialu desky s odpovidajici pevnost!.

Srouby se zapustnou hlavou, které jsou sou¢asti dodavky, mohou byt pro
montaz pritlacné desky nadéle pouzivany.



Umisténi a layout

1. KROK

2. KROK

3. KROK

1. KROK

nastroje

+ Rozdé@lte pritlatné desky na tcelné segmenty horizontdlné ke sméru
chodu stroje.

+ Umistéte CITO SECURE PRESSER 2.0 pouze v mistech s dostatkem
mista okolo odpadu. Dbejte pritom na pro fezani.

+ Umlistéte do vSech 4 rohd jeden CITO SECURE PRESSER 2.0. Dbejte na
to, aby byly umistény symetricky.

+ Umistéte symetricky dal3i pritlacné dily ve vzdalenosti D = ~ 250 mm (10).
+ Dbejte na vyvazené usporadani, aby byl zajistén rovnomérny pritlak pri-
tla¢né desky.

+ Postup opakujte, dokud nebude mit pritlacnd deska rovnomérny a
vyvdzeny pfitlak. Tim zamezite bo¢nimu pieklopenti pritlacné desky.
+ Vzdélenost D ¢ini ~ 250 mm (10).

Pri pouziti kartonového materidlu se sekundarnim vldknem (recyklova-
ného) a vinité lepenky s tloustkou az 0,8 mm (0,03") mdZe se vzdalenost
mezi CITO SECURE PRESSER 2.0 zvétsit az asi o 20 %.

2. KROK 3. KROK

1 \
] \
® ; ; ©) © ©)
1 1
1 1
\ 1
© 5 n ©) © ©
\ '
\ 7
S R
X
7oy
=3
. N
e — (5N
o)
4
l_
wm
2
@]
I
O
a4
LU
>
= wm
~ -
N .
N
N 7
X
L%
: 5 \
1 \
1 \
T 72\
1 1 @
1 I &
o -7 A 4
\ 1
\ 1




deska a priklady nastrojl
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Dodrzujte minimalnf vzdalenost 5 mm (0,2%)
mezi konturou fezu a pritlacnou deskou.
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Polohovani a montaz

Sablona vyrezu

Novou 3ablonu vyfezu E" E

a dalsi informace

ziskate on-line. €170)

E.

www.cito.de/csp2

Horni vylamovaci deska

Laserem vyriznéte vybrani podle doporuceného lase-
rové kontury v horni vylamovaci desce.

Polohovani / seSroubovani

Nasadte pritlatny dil ve spravné poloze podle bocniho
zkosen.

Pomoci néstroje s pohonem TX 20 zaSroubujte
predmontované Srouby.

Pokud k montdZi pouZijete aku-Sroubovak, nastavte
nizky utahovaci moment.

Laserovy rez / Montaz pritlatné desky

Vyriznéte a zahlubte laserem pritla¢nou desku podle
Sablony rezu.

Umistéte pritlacnou desku na CITO SECURE PRESSER 2.0
a seSroubuijte ji pomoci Sroubl se zdpustnou hlavou
M6x16 (soucast dodavky) s pouzitim naradi s pohonem
TX 30.

Pokud pouZijete pri montdzi aku-Sroubovék, nastavte
nizky utahovaci moment.
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