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Wichtige Hinweise flr den Benutzer der Betriebsanleitung

Die gelieferte Maschine vom Typ DigiCon wird aus technischen Grinden in der folgenden
Dokumentation als Anlage bzw. Maschine bezeichnet.

Einige in der Beschreibung oder Anleitung eingefligte Bilder und Zeichnungen dienen zur
Erklarung der Anlage, da ein Bild oder eine Zeichnung mehr aussagen als viele Worte.

Da in der Anlage viele Standardkomponenten eingebaut sind, kdnnen die wiedergegebenen
Details in der farblichen Wiedergabe von den eingebauten Komponenten abweichen.

Einige Bilder zeigen die Anlage mit demontierten Sicherheitseinrichtungen oder Verkleidungen,
damit Details der Maschine besser dargestellt werden kdénnen.
Technische Anderungen und Erganzungen der Beschreibung / Anleitung sind

vorbehalten.

Fur den Inhalt wird keine Haftung ibernommen, insbesondere fir Schaden durch
vorhandene, nicht vorhandene oder fehlerhafte Angaben.

Weitergabe und Ergéanzung dieser Beschreibung / Betriebsanleitung sind, soweit nicht
ausdrucklich genehmigt, nicht gestattet.

© CITO-SYSTEM GmbH, Oktober 2017

CITO DigiCon 200DW
Maschinen-Nr.: 200DW
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Art der Anlage/ : Auslageband CITO DigiCon 200DW
Maschinentyp

Lieferer und/oder : CITO-SYSTEM GmbH, Haimendorfer Str. 37+46,
Hersteller 90571 Schwaig bei Nurnberg
Maschinen-Nummer : DigiCon 200DW

Die den EG-Richtlinien entsprechende Dokumentation der Maschine wurde geméanR den
Festlegungen der AGB geliefert.

Bei der Abnahme der Dokumentation sind folgende Mangel festgestellt worden:
(strittige Mangel sind zu kennzeichnen)

Méangel: Bemerkungen:

1. Die Maschinendokumentation wird aufgrund der vorstehenden Feststellungen durch
nachstehende Unterschriften abgenommen.

2.
Ort: Datum:
Besteller (Unternehmer) (Bevollmé&chtigter)
Lieferer (Unternehmer) (Bevollmachtigter)
Anlagenbetreiber (Unternehmer) (Bevollméachtigter)
-3-
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Raum fiir Notizen

CITO DigiCon 200DW
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Zweck des Dokumentes

Die hier vorliegende Betriebsanleitung macht den Betreiber der Anlage mit

e der Arbeitsweise,

e der Bedienung,

e den Sicherheitshinweisen

e und der Wartung
vertraut.

Bedienpersonal

Die Anlage darf ausschlief3lich von von der CITO-SYSTEM GmbH autorisierten Personen
benutzt werden. Die erfolgte Unterweisung ist im Ubergabeprotokoll festzuhalten.
Anforderungen, Qualifikationen und Kompetenzen sind im Kapitel Grundlegende
Sicherheitshinweise aufgefihrt.

Bedienung nur durch Personen, die sich der Gefahren im Umgang mit elektrisch angetriebenen,
drehenden Maschinen bewusst sind und die physisch und psychisch in der Lage sind mit
kraftbetriebenen Maschinen umzugehen.

Warnung! Gefahr von Verletzungen. Das Auslageband darf nur von Personen
benutzt werden, die sich der Gefahren im Umgang mit elektrisch angetriebenen
Maschinen bewusst sind, die physisch und psychisch in der Lage sind,
kraftbetriebene Maschinen zu bedienen und die nicht unter Einfluss von
Drogen (auch Alkohol) oder Medikamenten stehen.

Warnung! Gefahr von Verletzungen. Sorgen Sie daflr, dass nur befugte und

sachkundige Personen die Maschine starten, bedienen oder sich um den Gefahr!
Ublichen Funktionsablauf kiimmern. Sorgen Sie dafirr, dass alle Bediener die

Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben. Sorgen Sei dafir, dass die

Betriebsanleitung in leserlichem Zustand griffbereit in der Nahe der Maschine

zur Verfugung steht.

Aufbewahrung

CITO DigiCon 200DW
Maschinen-Nr.: 200DW
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Die Bedienungsanleitung ist stets an der
Maschine aufzubewahren.

Sie muss immer griffbereit sein!

Inhaltsverzeichnis

1. Grundlegende Sicherheitshinweise.........cccccvvviiiiivcceiiin, -9-
11 Verpflichtungen, Haftung und bestimmungsgemale Verwendung ............. -9-
1.2 SICherheitsSSYMbBOIE ... e -12-
1.3 Organisatorische Malnanmen ...........oouviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee e - 13-
1.4 SChUtZEINTICNTUNGEN ..eei e e e e e eanees -13-
15 Aushildung des Personals ... -14 -
1.6 SicherheitsmalRnahmen im Normalbetrieb..........ccccvviviiiii -15-
1.7 Gefahren durch elektrische Energie.......ccoccoeiiiiiiiiiiiiiiin i, -15-
1.8 Wartung und Instandhaltung, Storungsbeseitigung ..., -15-
1.9 Bauliche Veranderungen der MasChine ........ccccoeeveviiiiiieiiin e -15-
1.10 Reinigen der Maschine und ENtSOrguNg.........coovviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee -16 -
2. SICNEINGIT ... -17 -
2.1 SicherheitsvorsChriften ... -17 -
2.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal...........ccciiiiiiiiiiiiiiinn. -17 -
2.3 VI AAUNG e -17 -
24 L1 1E5] 0 10T o ST PP P PP PUPPPPTRTU - 18-
3. TechnisChe Daten ......ccooovviiiiiiiee e -18 -
3.1 Aufbau der MasChine. ... -18-
3.2 ATDBITSPIALZ . -20 -
3.3 Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen ............c.cccoooeveeeeeveeieennennes. -21-
3.4 KONTOIMITAL .o -22 -

CITO DigiCon 200DW
Maschinen-Nr.: 200DW



partner forsuccess | J QN QN

3.5 Kennzeichnung der ANIAQE .........ouuiiiiii e -22 -
3.6 TECHNISCNE DAEN ....eniiiiee e e e e e e e eeaeees -22 -
3.7 Ausstattung der MasChineg ... e -23 -
4. Inbetriebnahme ..., -24 -
4.1 SicherheitsVorsSCRIIfteN ..o -24 -
4.2 Anforderungen an das ausfihrende Personal..........cccccoeiiiiiiii, - 24 -
4.3 Technische Unterlagen..... ... -24 -
4.4 AUTSTR I UNG -24 -
4.5 Elektrischer ANSChIUSS ....oooviiiiiii, -25-
4.6 ErstinbetriebDSetzung ... -25-
4.7 AN ANIM e -25-
5. =T =To IT=T o LU ] o o R SUUPPPTPPPRI - 26 -
5.1 Sicherheitsvorschriften (speziell beim Betrieb).......cccoooeiiiiiiiiiiiiienninns - 26 -
5.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal...........ccccovevviieiiiieeviveiiiiinnnnn. - 26 -
5.3 Steuerung — BetriebSarten .........coi i - 26 -
5.4 Vorbereiten der Maschine zur Produktion .........ccccoooveviiiiiiiiiin e, - 27 -
6. Wartung, INStandSetZuUNg ......cccevuiiiiiiiiiie e e -29 -
6.1 SicherheitSVOrsChEIfteN ......ocviviiiiiiiiiiiieeeeee e - 29 -
6.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal............ccccevviiieiiieeniiciiiiinnnnn. -29 -
6.3 WA TUNG S PIAN < -29 -
6.4 WartungsSarbEITEN ..o e e -29 -
6.5 Wartungsnachweis oder separates Logbuch .........ccoooviiiii, -31-
6.6 Instandsetzungsarbeiten ... -31-
6.7 Kundendienst-Information ............cooiiiiiiiiiiece e -31-
7. Lagerung, Aul3erbetriebsetzung.......ccccoovviiiiiiieiii e, -32 -
7.1 SicherheitsvVorsChriften ... e -32-
7.2 Ausfihrendes Personal........ccooo i -32-
7.3 LagerbedinQUNQeNn ... ... -32-
7.4 YT 1= g o T=d U T=T o 1= 740 1 o -32-
8. ENTSOIQUING e -33 -
8.1 SicherheitSVOrsCNIIfteN .......ciiviiiiiiiiiiiiii e -33-
8.2 Anforderungen an das ausfihrende Personal...........ccccoooiiiiiii, -33-
-7 -

CITO DigiCon 200DW
Maschinen-Nr.: 200DW



TR

8.3 ENTSOIQUNG..coiiiiiiiiii -33-
8.4 Entsorgungskonforme Baugruppen .........cooovviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee -33-
8.5 ENtsorgungsstellen, AMEET .......coociviieeeieee et -34 -
9. Ersatzteillisten und Schaltplane........cccccooiiiiiiiiiiiiiiii e -35-
10. SChAItPlAN ..ee e —————— - 40 -
11. FENIEISUCNE ..o -43 -

-8-

CITO DigiCon 200DW
Maschinen-Nr.: 200DW



partner forsuccess | J QN QN

1. Grundlegende Sicherheitshinweise
In diesem Kapitel erhalten Sie grundlegende Hinweise:

zur Sicherheit der Maschine,

zu dazu notwendigen Maflinahmen und Symbolen,
zu Verpflichtungen von Betreiber und Personal
und zu Haftungsfragen.

1.1 Verpflichtungen, Haftung und bestimmungsgemale Verwendung

1.1.1 Hinweise in der Betriebsanleitung beachten

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien Betrieb
dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und
Sicherheitsvorschriften.

¢ Diese Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine
sicherheitsgerecht zu betreiben.

¢ Diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise, sind von allen Personen
zu beachten, die an der Maschine arbeiten.

e Daruber hinaus sind die furr den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zur
Unfallverhiitung zu beachten.

1.1.2 Verpflichtung des Betreibers
Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Maschine arbeiten zu lassen, die:

e mit den grundlegenden Vorschriften Giber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
und in die Handhabung der Maschine eingewiesen sind,

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung gelesen,
verstanden und durch ihre Unterschrift bestétigt haben.

1.1.3 Verpflichtung des Personals
Alle Personen, die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt sind, verpflichten sich:

¢ die grundlegenden Vorschriften tber die Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu
beachten.

e das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung zu lesen und zu
verstehen und dies durch ihre Unterschrift zu bestétigen.

Bei noch offenen Fragen steht die Firma CITO-SYSTEM GmbH fiur Auskinfte zur Verfiigung.
-9-
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1.1.4 Gefahren im Umgang mit der Maschine

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten Sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei inrer Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen an der Maschine oder anderen Sachwerten
entstehen.

Die Maschine ist nur zu benutzen:

o fir die bestimmungsgemale Verwendung
¢ in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

1.1.5 Bestimmungsgemalfe Verwendung

Der DigiCon dient zum Fordern von Kuverts. Die Maf3e der Kuvertaufnahme richten sich nach
den technischen Daten der Maschine.

Alle anderen Verwendungen gelten als nicht bestimmungsgemar.

Fir hieraus entstandene Schaden haftet die Firma CITO-SYSTEM GmbH nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch:

e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
¢ die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.1.6 Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurlickzufiihren sind:

¢ Nicht bestimmungsgeméalie Verwendung der Maschine

¢ UnsachgemalRes Montieren, Umrlsten, Inbetriebnehmen, Bedienen und Warten der
Maschine

e Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgeman angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung beziglich Transport, Lagerung,
Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung und Rusten der Maschine

e Eigenmachtige bauliche Veranderungen an der Maschine

e Eigenmaéchtiges Verandern der Anlage (z.B. Antriebsverhaltnisse: Leistung und
Drehzahl)

- 1]_ -
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e Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei? unterliegen

e Unsachgemal durchgefiihrte Reparaturen

o Katastrophenfalle durch Fremdkoérpereinwirkung und héhere Gewalt.

1.2 Sicherheitssymbole

1.2.1 Symbol- und Hinweiserklarung

In der Betriebsanleitung werden folgende Benennungen und Zeichen fir Gefahrdungen

verwendet:

Gefahr!

Vorsicht!

Wichtig

CITO DigiCon 200DW

Dieses Symbol bedeutet eine unmittelbar
drohende Gefahr fiir das Leben und die
Gesundheit von Personen.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise hat
schwere gesundheitsschadliche
Auswirkungen zur Folge, bis hin zu
lebensgefahrlichen Verletzungen.

Dieses Symbol bedeutet eine mdglicherweise
geféahrliche Situation.

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann
leichte Verletzungen zur Folge haben oder zu
Sachbeschadigungen fuhren.

Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fir den
sachgerechten Umgang mit der Maschine.
Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu
Stérungen an der Maschine oder in der
Umgebung fuhren.

-12 -
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Unter diesem Symbol erhalten Sie

A Anwendungstipps und besonders nitzliche

Informationen.
v Diese helfen lhnen, alle Funktionen an lhrer
Maschine optimal zu nutzen.

Hinwels
1.3 Organisatorische MalRnahmen

Die erforderlichen personlichen Schutzausristungen sind vom Betreiber bereitzustellen. Alle
vorhandenen Sicherheitseinrichtungen sind regelmé&Rig zu tberprifen.

1.4 Schutzeinrichtungen

Vor jedem Ingangsetzen der Maschine mussen alle Schutzeinrichtungen sachgerecht
angebracht und funktionsfahig sein.

Schutzvorrichtungen dirfen nur in folgenden Féllen entfernt werden:
e Nach Stillstand
e Absicherung gegen Wiederingangsetzen der Maschine (z.B. Entfernen des Netzkabels)

Bei Lieferung von Teilkomponenten sind die Schutzvorrichtungen durch den Betreiber
vorschriftsmaRig anzubringen.

- 13 -
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1.5 Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten. Die
Zustandigkeiten des Personals sind fir das Bedienen, Umrlsten und Warten klar festzulegen.
Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an der Anlage
arbeiten.

Personen
Vorgesetzte mit
Personen Personen
: . : entsprechender
unterwiesene mit mit .
. . Kompetenz;
Personen technischer | elektrischer ) 5
: : Sicherheits-
Ausbildung | Ausbildung
beauftragter
Transport X X X X
Inbetriebnahme X X X X
Betrieb X X X X
Stérungssuche X X X
— | Stérungsbeseitigung
= . X X
$ | mechanisch
=
‘© | Stérungsbeseitigung
F | elektrisch X X
Einrichten, Risten X X X X
Wartung X X X X
Instandsetzung X X X
Entsorgung X X X X

-14 -
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1.6 Sicherheitsmafinahmen im Normalbetrieb

Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen voll funktionsfahig sind.

Vor dem Einschalten der Anlage ist sicherzustellen, dass niemand durch die anlaufende
Maschine gefahrdet werden kann.

Mindestens einmal pro Tag die Anlage auf duR3erlich erkennbare Schaden und
Funktionsfahigkeit der Sicherheitseinrichtungen tberprifen.

1.7 Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an der elektrischen Versorgung nur von einer Fachkraft mit elektrischer oder
elektronischer Ausbildung ausfihren lassen.

Die elektrische Ausriistung der Anlage regelméaRig tberprifen. Lose Verbindungen und
angeschmorte Kabel sofort ersetzen.

1.8 Wartung und Instandhaltung, Stérungsbeseitigung
Vorgeschriebene Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten fristgeman durchfihren.
Alle Betriebsmedien gegen unbeabsichtigte Inbetriebnahme absichern.

Bei allen Wartungs-, Inspektions- und Reparaturarbeiten die Maschine spannungsfrei schalten
und den Hauptschalter gegen unerwartetes Wiedereinschalten sichern:

o Stecker aus der Steckdose ziehen.
o Ein Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen.

GroRRere Baugruppen beim Austausch sorgféltig an Hebezeugen befestigen und sichern.
Geldste Schraubverbindungen auf festen Sitz kontrollieren.
Nach Beendigung der Wartungsarbeiten Sicherheitseinrichtungen auf Funktion tberprifen.
1.9 Bauliche Veranderungen der Maschine
Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, An- oder Umbauten der Maschine
vornehmen. Dies gilt auch fur das Schweil3en an den tragenden Teilen. Alle
Umbaumafinahmen bedirfen einer schriftichen Genehmigung der Firma CITO-SYSTEM
GmbH.

e Maschinenteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

e Nur Original-Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.

-15 -
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¢ Beifremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass diese beanspruchungs- und
sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.
1.10 Reinigen der Maschine und Entsorgung

e Die Maschine nie im Betrieb reinigen.

e Verwendete Abfallstoffe und
-materialien sachgerecht handhaben
und nach den geltenden Richtlinien
oder Gesetzen entsorgen.

Wichtig

-16 -
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2. Sicherheit
2.1 Sicherheitsvorschriften
e Sichern Sie bewegliche Teile ab.

e Beim Transport langsam fahren und Schwerpunkt der Maschine

beachten. Gefahr!

Fuhren Sie beim Eintreffen der Lieferung eine Uberpriifung auf
Vollstandigkeit und eventuelle Transportschaden durch.
Beanstandungen missen vom Spediteur bestatigt und uns umgehend
mitgeteilt werden.

Wichtig

2.2 Anforderungen an das ausfiuihrende Personal

Siehe Kapitel 1.5

2.3 Verladung

2.3.1 Vorbereitung fur die Verladung

e Befestigen Sie die Anlage mit Transportsicherungen.

e Die Maschine sollte gereinigt und frei von Verarbeitungsprodukten sein.

e Schitzen Sie besonders die elektronischen Bauteile und das Maschinengestell gegen
Beschadigungen.

¢ Kontrollieren Sie, ob die Maschine vollstandig ist und alle Zubehorteile mit verpackt
wurden.

2.3.2 Auslieferungszustand

Die Anlage wird komplett mit Zubehor verpackt ausgeliefert.

-17 -
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2.4 Transport

2.4.1 Daten des Transportgutes

Folgende Daten missen Sie bei einem erneuten Transport deutlich lesbar an
der Maschine angeben und in den dazugehorigen Frachtpapieren auffiihren:

AulRenabmessungen

Bruttogewicht / Nettogewicht

Aufh&ngungen, Auflagen

Sichern Sie das Auslageband fiir den Transport gegen unbeabsichtigtes, W|Cht|g
selbsttatiges Bewegen. Sichern Sie das Auslageband gegen

Beschadigungen

3. Technische Daten

3.1 Aufbau der Maschine

® ® © O O &6 0 0000006 © 60 00 © O

Seitliche Verkleidung
Hohenverstellung
Bremsrolleneinheit
Maschinensteuerung
StandfiRe
Forderband
Typenschild

NogohkwdE

-18 -
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8. Stromanschluss
9. Hauptschalter

- 19 -
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3.2 Arbeitsplatz

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz des Bedienpersonals ist in der obigen Abbildung dargestellt.

Halten Sie beim Arbeiten immer den nétigen Sicherheitsabstand ein.

Vorsicht!

-20-
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3.3 Sicherheits- und Uberwachungseinrichtungen

mooe. BMUD30-C2

Kennziffer Beschreibung
1 Betriebsanzeige + Hauptschalter
2 Laufband-—EIN/AUS-Schalter
3 Geschwindigkeitsregler
4 Geschwindigkeitsanzeige
5 Laufband-Richtungsschalter

Betatigen Sie im Notfall den Stopp-Taster oder ziehen Sie den Netzstecker.
Beseitigen Sie den Grund fur den Notfall, bevor Sie das Auslageband wieder in

Betrieb nehmen.

CITO DigiCon 200DW

-21-
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3.4 Konformitéat

Maschinenbezeichnung Richtlinien- oder Normenbezeichnung

Die Maschine erfullt die: | EC Machinery Directive (RL 2006/42/EC)
DIN EN ISO 12100:2010

DIN EN ISO 13857:2008

DIN EN ISO 14120:2015

DIN EN 349:1993/A1:2008

EN 619:2002+A1:2010

EN 60204-1:2006

3.5 Kennzeichnung der Anlage

Die CE-Kennzeichnung befindet sich auf dem Typenschild. Das Typenschild mit den
Maschinenangaben finden Sie auf der Anschlussseite des Auslagebandes.

3.6 Technische Daten

Allgemeine Daten

Maschine L x B x H (in mm) 1230 x 570 x 830
Raumbedarf L x B x H (in mm) 1230 x 570 x 830
Gewicht 17kg

Energieversorgung

Elektrizitat
Spannung 230 Volt, 1 Phase, 50 Hz
Nennstrom max. 10A
Sicherung in der Zuleitung max. 1x16A
Anschlusskabel tiber Schuko-Stecker: 230V/N/PE/16A

Maschinenspezifikation

Bauart der Maschine Auslageband

- 22 -
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Antrieb

Formate

Ladekapazitat

Geschwindigkeit

Hohe

Umgebungsbedingungen
Temperatur
Aufstellungsort
max. Aufstellndhe tber N.N.
Umweltbelastung

Larm

Schnittstellen, Anschliisse

3.7 Ausstattung der Maschine

Normalzubehor ist;

e Bedienungsanleitung

motorisch

7,5cm x 12,5¢cm bis 23cm x 32,4cm

max. 1.000 Umschlage

Das Auslageband darf mit maximal 2 kg
Gesamtmasse belastet werden
Variabel in Abhangigkeit von der
Geschwindigkeit des Druckers,

0,1 m/min — 14 m/min

von 450 bis 730mm stufenlos einstellbar

Betrieb Lagerung
5°C - 35°C 5°C - 25°C
ebener, tiberdachter und ebener, Uiberdachter und
trockener Raum trockener Raum
2500m 2500m
<70dB -

Siehe Schaltplan im Anhang --

e Landerspezifisches Netzkabel

CITO DigiCon 200DW
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4. Inbetriebnahme
4.1 Sicherheitsvorschriften

Beachten Sie die bauseitig notwendige elektrische Absicherung der
Maschine (siehe Kapitel 3.2 Technische Daten)

Uberprifen Sie das Auslageband vor jeder Inbetriebnahme auf etwaige Schaden:
e (gelockerte Schrauben,
e gebrochene oder angerissene mechanische Verbindungen Schweil3-
nahte, Bleche ...
o fehlende, lose oder beschadigte trennende Schutzeinrichtungen

Gefahr!

Nehmen Sie das Auslageband bei festgestellten Schaden erst nach der Be-
seitigung der Schaden in Betrieb.

4.2 Anforderungen an das ausfuhrende Personal

Siehe Kapitel 1.5

4.3 Technische Unterlagen
Die notwendigen Zeichnungen, Plane zur Inbetriebnahme (Aufbauplane,

Anschlusszeichnungen, Gewichtsangaben usw.) finden Sie in Kapitel 3 Beschreibung der
Maschine und in Kapitel 9 Ersatzteillisten und Schaltplane sowie im Anhang.

4.4 Aufstellung

4.4.1 Voraussetzungen
Notwendige Grundflache: 1230 x 570 x 830 mm

Energiezuleitungen: Spannungsversorgung: 230 V, 1 Phase, 50 Hz

4.4.2 Einsatzort
e Der Flachenbedarf der Maschine ist in 4.4.1 Voraussetzungen zu ersehen.

e Fur den Betrieb und die notwendigen Wartungsarbeiten muss der Zugang von jeder
Seite gewahrleistet sein.

-24 -
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¢ Die Umgebungsbedingungen fur den Aufstellort sind in Kapitel 2 beschrieben.

4.4.3 Transportsicherung entfernen

Bitte informieren Sie sich bei dem jeweiligen Transporteur tber weitere Transportsicherungen.

4.4.4 Aufstellung

Achten Sie auf einen festen und sicheren Stand der Maschine.

445 Befestigung

Vorsicht! Gefahr von Verletzungen durch umfallendes Gerat. Stellen Sie den DigCon nur auf
horizontalem ebenem Boden auf.

4.5 Elektrischer Anschluss
Die Arbeiten zum elektrischen Anschluss dirfen nur von einer
Elektrofachkraft vorgenommen werden.
Die Maschine benétigt eine Spannungsversorgung von 230 V DC, bei der die
Versorgungssteckdose mit 16 A abgesichert ist.
Sichern Sie das Anschluss-Kabel gegen Stolpern und Beschadigung.
Gefahr!

4.6 Erstinbetriebsetzung

Die Erstinbetriebsetzung erfolgt ausschliel3lich bei der CITO-System GmbH im Werk
Diepersdorf.

4.7 Abnahme

Siehe Funktionskontrolle im Anhang!

- 25 -
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5. Bedienung
5.1 Sicherheitsvorschriften (speziell beim Betrieb)

Beachten Sie die aktuellen Unfallverhitungsvorschriften.

Gefahr!

5.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal
Siehe Kapitel 1.5
Die Uberbriickung der Schutzeinrichtung darf nur von Personen mit

besonderer Einweisung fur diese Maschine vorgenommen werden. Diese
Einweisung muss schriftlich quittiert werden.

Gefahr!

5.3 Steuerung — Betriebsarten

Achtung: Es darf nur eine Betriebsart ausgewahlt werden.

Betriebsart Beschreibung Wie anwaéhlen

Nach dem Einschalten der

Betrieb Maschine fordert diese so lange EIN/AUS-Schalter auf Stellung I
Kurverts, bis diese wieder schalten (Schalter leuchtet).
ausgeschaltet wird.
Nach einem Stromausfall muss

Stérun das Gerat am EIN/AUS-Schalter EIN/AUS-Schalter auf Stellung I

9 wieder in Betrieb genommen schalten (Schalter leuchtet).
werden.
- 26 -
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5.4 Vorbereiten der Maschine zur Produktion

Nachfolgend finden Sie einige Hinweise fiir den Betrieb der Anlage. Machen Sie sich vor dem
Betrieb gut mit diesen Einrichtempfehlungen vertraut. Bei Nichtbeachten dieser Anweisungen
besteht die Gefahr, dass Probleme mit dem Papierlauf auftreten.

Hoheneinstellung

Stellen Sie das Auslageband auf die
optimale Hohe Ihrer Druckmaschine ein.
Offnen Sie hierzu die beiden Schrauben
(1) auf der linken und rechten Seite und
heben oder senken Sie das Auslageband
dabei. Sobald die gewtinschte Hohe
erreicht ist, schlieBen Sie die beiden
Schrauben wieder.

= Bremsrolleneinheit
5 Bringen Sie die Bremsrolleneinheit
(2) auf die Position, so dass die

’ 2 Hullen leicht aufgeschubt auf dem

Transportband landen. Hierzu ist

—— O " die Einheit nach dem Offnen der
—— t Feststellschraube (3) in oder gegen
i = 4 ( . E— die Transportrichtung (4) zu

: verstellen. Ist die richtige Position

3 eingestellt, ist die Feststellschraube

wieder zu schlief3en.

Zusatzlich kann die Bremsrolleneinheit (2) fir kleine Formate nach vorne geschwenkt (5) werden.

é
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Orientalmotor

Geschwindigkeitseinstellung

Die Einstellung der Bandgeschwindigkeit (6) ermoglicht es,
den Schuppungsabstand im Zusammenspiel mit der
Bremsrolleneinheit zu vergré3ern oder zu verkleinern. Drehen
Sie am Einstellrad, um die Geschwindigkeit zu vergro3ern —
dies vergréRRert den Schuppungsabstand — oder verringern
Sie die Geschwindigkeit, um den Abstand zu verkleinern.

Richtungseinstellung

5 Mit dem Richtungsschalter (7) kénnen Sie die Forderrichtung
des Transportbandes bestimmen. Achten Sie immer darauf,
dass das Transportband die Hullen von der Druckmaschine
weg transportiert.

moos. BMUD30-C2
=
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6. Wartung, Instandsetzung

6.1 Sicherheitsvorschriften

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur bei Stillstand der Maschine und
getrennter Stromversorgung ausfuhren. Halten Sie bitte die angegebenen

Wartungsintervalle ein.

Warnung! Gefahr durch elektrischen Schlag. Arbeiten an der elektrischen Anlage
durfen nur von entsprechend ausgebildeten Personen durchgefiihrt werden. Gefahrl

6.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal
Siehe Kapitel 1.5

6.3 Wartungsplan

Nr. Bauteil und Ort |Reinigen|Schmieren [Inspizieren | Zusatzarbeiten | Haufigkeit

1 Abdeckungen und X X 1x pro
Forderband Woche
Ablagerungen an .
2 gesamter Maschine X taglich
Betriebsstoffe und Hilfsmittel
Reinigungsmittel missen so gewahlt werden, dass sie die Kunststoffbauteile
der Maschine nicht angreifen.
6.4 Wartungsarbeiten
6.4.1 Sicherheitstechnische Prufungen
Uberprufen Sie den Auslageband vor jeder Inbetriebnahme auf etwaige WlChtlg
Schaden:

e gebrochene oder pordse Kabel
e verschlissener, ausgefranster oder pordser Fordergurt
o defekter oder beschadigter Start-Stopp-Schalter
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o defekte Anzeige

Nehmen Sie den DigiCon bei festgestellten Schaden erst Gefahr durch Stromschlag und
nach der Beseitigung der Schéden in Betrieb unerwarteten Anlauf der Maschi-
ne. Schalten Sie das Auslageband

vor Zugang oder Eingriff span-

' nungsfreil BloRes Dricken des

L Stopp-Schalters ist nicht ausrei-

chend. Ziehen Sie den Metzste-

cker! Sargen Sie dafir, dass der

Stecker nicht versehentlich wieder

eingesteckt wird.
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6.4.2 Pflege- und Reinigungsarbeiten

Reinigen Sie die Maschine regelmalfiig einmal pro Woche.

Eine verschmutzte Maschine kdnnte zu fehlerhaften Funktionen fiihren.

Sammeln Sie bei der Demontage der Schutzabdeckung die Befestigungsmittel. Drehen Sie bei
der Montage alle Schrauben ein. Geben Sie den DigiCon zur Verwendung erst dann frei, wenn
alle Schutzeinrichtungen mit allen Schrauben montiert sind.

6.5 Wartungsnachweis oder separates Logbuch

Fuhren Sie bitte einen detaillierten Wartungshinweis mit Angabe der Wartungsarbeiten, der
ausfuihrenden Person, des Wartungsdatums und der Unterschrift des Ausfiihrenden.

6.6 Instandsetzungsarbeiten
Grundsatzlich werden gro3ere Instandsetzungsaktionen von Mitarbeitern der Firma CITO-

SYSTEM GmbH oder von autorisierten Personen der Firma CITO-SYSTEM GmbH ausgefihrt.
Bei Behebung von kleineren Stérungsfallen informieren Sie sich bitte im Kapitel 5 Bedienung.

6.7 Kundendienst-Information

Firmenname: CITO-SYSTEM GmbH
Stral3e: Haimendorfer Stralle 37+46
Ort: 90571 Schwaig

Telefon: 0911 95885 0

E-Mail: info@cito.de

Homepage: www.cito.de
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7. Lagerung, Aul3erbetriebsetzung

7.1 Sicherheitsvorschriften

Auf Standsicherheit der Maschine am Lagerort achten.
7.2 Ausfuhrendes Personal

Siehe Kapitel 1.5

7.3 Lagerbedingungen
o Der Lagerraum muss Uberdacht und trocken sein.
e Die Lagertemperaturen durfen sich in einem Bereich von 15°C — 25°C bewegen.
¢ Die Luftfeuchtigkeit sollte im Schnitt bei 60% liegen, um Korrosionen vorzubeugen.
7.4 Aulerbetriebsetzung
Stilllegung Maschine stoppen und am Hauptschalter abschalten. Maschine von
Spannungsversorgung trennen.

Reinigung Reinigen Sie die Maschine vollstandig, bevor Sie sie einlagern.

Konservierung Uberziehen Sie bitte alle blanken Metallstellen mit einem
Korrosionsschutz.

Verpacken Verpacken Sie die Maschine in einer wasserdichten Folie.

Kennzeichnung Bringen Sie bitte die lagerungs- und sicherheitsbedingten
Kennzeichnungen an der verpackten Maschine an (siehe auch Kapitel 2
Verpackung, Transport).
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8. Entsorgung

8.1 Sicherheitsvorschriften

Trennen Sie vor Arbeiten zur Entsorgung die Maschine von der
Energieversorgung (elektrisch).

Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung.

Beachten Sie bitte unbedingt die Hinweise zur Demontage.

8.2 Anforderungen an das ausfiihrende Personal

Siehe Kapitel 1.5

8.3 Entsorgung

8.3.1 Betriebsmittel
Folgende Betriebsmittel sind bei dieser Maschine zu entsorgen:

e keine

8.3.2 Grundeinheit
e Gestell

8.4 Entsorgungskonforme Baugruppen

8.4.1 Materialgruppen

Folgende Materialgruppen sind in der Maschine verarbeitet:
e Stahl - Elektro- / Elektronik-Bauteile
e Alublech - Kunststoff

e Aluminium

Gefahr!

Entsorgen Sie den DigCon entsprechend den verwendeten Materialien und entsprechend der
ortlich zum Entsorgungszeitpunkt aktuell geltenden Vorschriften. Entsorgen Sie insbesondere

die Teile der elektrischen Ausristung in den daflir vorgesehenen Systemen.

8.4.2 Demontage
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Benutzen Sie bei der Demontage Hebezeuge mit ausreichender Lastaufnahme. Zerlegen Sie
die Maschine in Baugruppen.

Dann kdnnen Sie diese Baugruppe in Einzelteile zerlegen.
8.5 Entsorgungsstellen, Amter
8.5.1 Rilckschaffung an Hersteller

Soweit vom Gesetzgeber vorgeschrieben, sollten Bauteile oder Maschinen nach Absprache mit
der Firma CITO-SYSTEM GmbH an diese zurtickbeférdert werden.

8.5.2 Meldung an Amter und Hersteller

Bitte senden Sie der Fa. CITO-SYSTEM GmbH eine Mitteilung, wenn Sie Ihre Maschine
stilllegen. Dies dient zur statistischen Produktbeobachtung unserer Firma.
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9. Ersatzteillisten und Schaltplane

Elektrische / elektronische Ersatzteile und Schaltplane
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Position Beschreibung Anzahl | Artikel Nr.
1 Abdeckung hinten 1 T-201
2 Abdeckung Kappe 2 T-202
3 Riemenspannung Schraube 2 T-203
4 Endleiste 2 T-204
5 Einstelleinheit Spannrolle 2 T-205
6 Aufnahme Spannrolle 2 T-206
7 Abdeckung Transportband 1 T-207
8 Spannrolle Buchse 2 T-208
9 Spannrolle Stange 1 T-209
10 Spannrolle Lager 2 T-210
11 Spannrolle 1 T-211
12 Transportband Fuhrung 1 T-212
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13 Abdeckung Bedienungsseite 1 T-213
14 Abdeckung Antriebsseite 1 T-214
15 Tisch Abdeckung 1 T-215
16 Transportband 2 T-216
17 Standful? Einheit 1 T-217
18 Standful? Abdeckung 4 T-218
19 Standful? Befestigungsstange verstellbar 2 T-219
20 StandfulR Befestigungsstange Stellring 4 T-220
21 Standful® Hohenverstellung Feder 2 T-221
22 Standful® Hohenverstellung Feder Schelle 2 T-222
23 StandfulR Hohenverstellung Sterngriff 2 T-223
24 Standful3 Hohenverstellung Lager 2 T-224
25 Bremsrolleneinheit Verstellfihrung 1 T-225
26 Bremsrolleneinheit Schlitten 1 T-226
27 Bremsrolleneinheit Haltearm 1 T-227
28 Bremsrolleneinheit Rollen 4 T-228
29 Bremsrolleneinheit Gummiring 8 T-229
30 Bremsrolleneinheit Rundstange Halter 8” 1 T-230
31 Bremsrolleneinheit Rundstange Rollen 10” 1 T-231
32 Transportbandrolle Abdeckung 2 T-232
33 Transportbandrolle Lager 2 T-233
34 Transportbandrolle Antriebsriemen Rolle 1 T-234
35 Transportbandrolle Stange 1 T-235
36 Transportbandrolle 1 T-236
37 Transportbandrolle Stellring 1 T-237
38 Antriebsmotor Steuereinheit 1 T-238
39 Antriebsmotor 1 T-239
40 Antriebsmotor Distanzstick 1 T-240
41 Antriebsriemen Rolle 1 T-241
42 Antriebsriemen 1 T-242
43 Sammelblech Stitze 1 T-243
44 Sammelblech Auflage 1 T-244
45 Sammelblech 1 T-245
46 Antriebsmotor Abdeckung 1 T-246
47 Hauptschalter 1 T-247
48 Anschlusskabel EU 1 T-248a
48 Anschlusskabel UK 1 T-248b
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10. Schaltplan
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11. Fehlersuche
Problem:

Der Schuppenabstand ist zu grof3.

Ldsung

Die Geschwindigkeit des Bandes reduzieren.
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