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Technische Inform_ation PrintGuardPlus
(SM102L-L Ubergabetuch)

verkirzte Zusammenfassung

l. Ausbau des alten Ubergabebleches

Bitte benutzen Sie hierflir die Gebrauchsanweisung von Heidelberg und beachten
Sie alle Sicherheitshinweise. Nach dem Ausbau reinigen Sie bitte die Oberflache des
Ubergabezylinders.

Il. Einbau von PrintGuardPlus

Setzen Sie das neue PrintGuardPlus-Tuch mit Glasperlenstruktur ein. Das
PrintGuardPlus kann ohne Unterlagen eingesetzt werden.

Legen Sie das PrintGuardPlus-Blech mit der Glasperlenseite nach oben auf eine
saubere Oberflache. Stecken Sie die beiden alten Stahlstangen sorgféltig durch die
Schlaufen an jeder Seite. Das Tuch wird in umgekehrter Reihenfolge zum Ausbau
des alten Blechs wieder eingesetzt. Achten Sie beim Einsetzen darauf, dass das
Tuch nicht knittert oder knickt.

Setzen Sie zuerst die nicht elastische orangefarbene gestanzte Seite des
PrintGuardPlus-Tuchs ein (diese Seite des Blechs ist mit einem schwarzen Pfeil und
den Worten ,setzen Sie diese Seite zuerst ein“ gezeichnet). Tippen Sie den Zylinder
zuriick bis zu einer Position, wo Sie die nadelartigen Bolzenkdpfe an der
Greiferaufschlagsleiste mit der Hand erreichen kénnen.

Legen Sie das schwarze elastische Ende des PrintGuardPlus-Tuchs mit der
orangefarbenen Seite nach oben, so dass es Uber die Abdeckung fir offenen
Zugang (die Sie 6ffnen, um den Transferzylinder freizulegen) herabhangt. Lassen
Sie die Stahlstange hinter jedem nadelartigen Bolzenkopf einrasten und stellen dabei
weiter sicher, dass die Stahlstange unter der Befestigungsfeder gesichert ist.
Normalerweise kénnen Sie einen Klick héren. Zentrieren Sie das Tuch auf dem
Zylinder und stellen auch sicher, dass die nadelartigen Bolzenképfe in der Mitte der
gestanzten Zonen sind. Stellen Sie sicher, dass die Stahlstange nicht links oder
rechts ubersteht.

Halten Sie nun das Tuch an der Hinterkante (schwarze elastische Seite) gespannt

und tippen es langsam und stetig in die Maschine ein, bis Sie die Nadellocher auf der
Ubergabezylinderplatte erreichen kénnen.
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Verwenden Sie die kugelschreiberartigen Werkzeuge, um den Zylinder in seine
Laufposition zurtickzuschieben (ungefahr 1 Zoll zurtick, so dass die Zylinderlippe die
Schlaufen bedeckt, die Sie gerade installiert haben. Sie sollten einen festen ,Clunk*-
Ton héren, der lhnen sagt, dass Sie fertig eingerastet haben). Nun ziehen Sie mit
dem 17-mm-Schraubenschlissel die Verriegelungsbolzen an jedem Ende des
Zylinders fest. Ziehen Sie diese Bolzen sicher fest. Stellen Sie sicher, dass das Tuch
auf dem Zylinder zentriert bleibt und regeln nach, falls nétig.

Schieben Sie den Zylinder sorgfaltig vorwarts, bis der Teil des Tuchs mit den
elastischen Schlaufen auf der Kante des Zylinders liegt. Beachten Sie: Es ist
entscheidend, den Zylinder genau in der richtigen Stellung anzuhalten, um
sicherzustellen, dass Sie den richtigen Winkel haben, um das ,J“-Werkzeug ohne
Einschrankungen verwenden zu kénnen, um die Stahlstange hinter den nadelartigen
Bolzenkbpfen wieder einrasten zu lassen. Wenn Sie den Ubergabezylinder auch nur
Y4 Zoll zu weit drehen, ist der Einbau viel schwieriger wegen des ungenauen Winkels
des ,J“-Werkzeugs und der Kopfbolzen, Uber die Sie die Stahlstange einrasten
lassen. Schalten Sie die Maschine aus. Stellen Sie sicher, dass die Stahlstange
auch auf der Maschine zentriert ist. Verwenden Sie das ,J“Werkzeug von
Heidelberg, um das Tuch einrasten zu lassen, und fangen mit einer Seite an und
machen bis zur anderen Seite weiter.

Setzen Sie die Spitze des ,J“-Werkzeugs so auf die Stahlstange, dass der lange Teil
auf dem Oberteil der Stange ist. Drlicken Sie das ,J“-Werkzeug sorgféltig nach unten
auf die Stahlstange und dehnen die elastische Schlaufe aus, bis die Stahlstange
tber dem nadelférmigen Bolzenkopf einrastet. Wiederholen Sie das, bis alles fertig
ist. Stellen Sie sicher, dass die Stahlstange véllig hinter jedem nadelartigen
Bolzenkopf sitzt und durch die Stahlfeder gesichert ist.

Uberpriifen Sie bitte durch erneutes Durchtippen des Zylinders, dass das
PrintGuardPlus plan-, blasen- und knickfrei auf dem Ubergabezylinder sitzt. Nur
dann ist ein stérungsfreier Maschinenlauf gewahrleistet.

lil. Pflege und Wartung

PrintGuardPlus ist ein haltbares Antimarkier-Tuch und hat einen permanenten
querverbundenen Silikonlberzug. Ublicherweise betragt die Standzeit mindestens 6
bis 12 Monate, abhangig von der Nutzung und Pflege. Um die Lebenszeit zu
erhéhen, empfehlen wir lhnen, bei eventuellem Farbaufbau diesen sofort zu
entfernen. Lassen Sie die Farbe nicht antrocknen, da trockene Farbe sich schwerer
entfernen lasst und ein Scheuern dann die Oberflache von PrintGuardPlus
beschadigen kann.
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Verwenden Sie ein mildes Waschmittel (z. B. Alll) und verdinnen es zu 50 % mit
Wasser und benutzen Sie ein fusselfreies Putztuch oder am besten einen Schwamm.
Reinigen Sie nun die Oberflache mit dem feuchten Putztuch oder Schwamm unter
Anwendung von leichtem, gleichmaBigem Druck.

Benutzen Sie nie einen  Schraubenzieher, ein  Messer oder ein
scharfes/schmirgelndes Werkzeug auf der Oberflache des PrintGuardPlus.
Vermeiden Sie permanentes, tibermafiiges Scheuern auf einer Stelle, weil Sie damit
die Glasperlenstruktur des PrintGuardPlus zerstéren. Sanfter gleichmaBiger Druck
zerstort das Tuch nicht.

Hier noch ein besonderer Hinweis zur Reinigung Ihres PrintGuardPlus:

Durch die besondere Beschichtung des Tuches kann Farbe in den Zwischenrdumen
der Glasperlenstruktur verbleiben. Das fuhrt dazu, dass sich die orange Oberflache
des PrintGuardPlus mit der Zeit dunkel farbt. Diese Verfarbung beeintrachtigt die
Antimarkier-Eigenschaften Ihres Tuches in keiner Weise!

So lassen sich lhre PrintGuardPlus sehr schnell und einfach saubern. AuBerdem
erhalten Sie auf diese Weise die farbabweisende Silikonschicht der Tilcher.

Sicherheitsvorkehrungen:

Bitte denken Sie daran, immer sicherzustellen, dass die Maschine in der Stellung
»=abgeschaltet/Stop” ist, ehe Sie wahrend des Einbaus des Tuchs mit Handen oder
Werkzeugen in die Nahe rotierender Teile der Maschine kommen.

Wenn Sie technische Fragen haben, wenden Sie sich an:

CITO-SYSTEM GmbH 0911 95885-0
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