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CITO BALANCE PROFILE — fiir optimalen Druckausgleich

SCHRITT 1:

Fir den Druckausgleich wird gemal3
BOBST-Formel ca. alle 25 mm
eine Schneidlinie montiert.

SCHRITT 2:

Zwischen den Druckausgleichslinien
je einen Streifen CITO BALANCE
PROFILE aufkleben.

SCHRITT 3:

Seitlich mit einem Abstand von 25 mm
vom Schnittformat zum Holzrand je einen
Streifen CITO BALANCE PROFILE
aufkleben.

LEGENDE:

- Optimales Stanzergebnis

= CITO BALANCE PROFILE

Druckausgleichslinie
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CITO BALANCE PROFILE — fiir optimalen Druckausgleich

SCHRITT 1:

Fir den Druckausgleich wird gemal3
BOBST-Formel ca. alle 25 mm
eine Schneidlinie montiert.

SCHRITT 2:

Zwischen den Druckausgleichslinien
je einen Streifen CITO BALANCE
PROFILE aufkleben.

SCHRITT 3:

Seitlich mit einem Abstand von 50 mm
vom Schnittformat zum Holzrand je zwei
Streifen CITO BALANCE PROFILE
aufkleben.

LEGENDE:

- Optimales Stanzergebnis

= CITO BALANCE PROFILE

Druckausgleichslinie
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CITO BALANCE PROFILE — fiir optimalen Druckausgleich

FALL 1:
Druckausgleich zu gering
— —
. .

HINWEIS:

CITO BALANCE PROFILE
liber die gesamte Linge des -
Maschinenformates kleben.

LOSUNG:

Anzahl von CITO BALANCE
PROFILE erhohen.

FALL 2:
Druckausgleich zu hoch

LOSUNG:

Anzahl von CITO BALANCE
PROFILE reduzieren.

LEGENDE:

Optimales Stanzergebnis

Mangelhaftes Stanzergebnis

CITO BALANCE PROFILE
Druckausgleichslinie
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